ElimkD

TARTI SISTEMLERI

1SO-9001
.

k]

KATI DEBI OLCUM VE DOZA]
ELEMANLARI .
HARMANLAMA SiSTEMLERI.

B TARTI-DOZA)JLAMA
SISTEMLERINDE
GUVENILIR ISIM
Her yoniiyle gelisen diinyamizda teknoloji, daha iyiye ulasmak
icin insan yasamini kolaylastirmaktadir. Kaliteli ve Ekonomik
tretim icin teknolojinin tiim imkanlarindan istifade
edilmektedir. Cesitli tirtinlerin daha kaliteli, daha ekonomik ve

standart Uretilebilmesi igin tartma, dozajlama, harmanlama
islemleri buylk 6nem kazanmistir.

30 yila yakin siiredir iilkemiz OTOMATIK KONTROL
Diinyasr’na ciddi-titiz-tutarl hizmet veren Elimko bu alanda da
6nemli bir boslugu doldurdugu inancindadir.

Miihendisiyle, teknisyeniyle miisterileri ile sicak bir dayanisma

SISTEMLERI, KATI DEBI OLCUM VE DOZA| ELEMANLARI
HARMANLAMA SISTEMLERI iiretimlerinde de EN GUVENILIR
olmayi basarmistir.

Basarimizin temelini, ilgili islem tekniklerimizin yani sira
Mikroislemci Donanimli cihazlarin dizayni ve gelistirilmesi
konusundaki derin bilgi birikimimiz olusturmaktadir.

En gli¢ cevre kosullari altinda dahi, gesitli malzemelerin agirhg
dogru ve giivenilir bir sekilde &lgiilebilmektedir.

Siiphesiz bu konuda Elektronik agirlik lgmenin en énemli
elemani, yiiksek veri ¢ikish, hassas ve 6lgmede minimum sapma
gosteren yik huicreleridir (load cell). Ayrica yik hiicrelerinin
yani sira mikroislemci donanim destekli cihazlar, ¢alisma ve
kalibrasyonda buyiik kolayliklar saglamaktadir.

Ozellikle Mikroiglemci Donanimli cihazlar tartma ve dozaj

islemlerinin gereklerini yerine getirebilen, her turli
gergeklestirilen islem durumunu agik gosteren, cesitli
uygulamalara kolaylikla adapte olabilen genis bir platformda
kendi-kendini test edilebilen ve detayli mesajlari ekranda
gosterebilen fonksiyonlara sahiptir.

Tartim sistemleri, Kati Debi Ol¢iim ve Dozaj Elemanlari,
Harmanlama sistemleri, Elektronik ve Mekanik dizayn
gelistirilmesi ve giivenilir bir platformda tiretilmesi tamamen
Elimko'ya aittir. Bu alanda tretimini sirdirdigumiiz Tartim
sistemleri, Kati Debi Ol¢iim ve Dozaj elemanlari ve
Harmanlama sistemlerini su sekilde siralayabiliriz.

TARTI SiSTEMLERI
KATI DEBi OLCUM VE DOZA] ELEMANLARI
HARMANLAMA SiSTEMLERI

A) OLCUM (TARTI-DEBIi) ELEMANLARI

Band Kantari
a) Olgiim Birimi
b) Olciim Bandi
2. Kati Debi Olgiim Kantarlari
a) Carpma Plakal Kantar
b) Coriolis Tip Kantar
c) Doldur-Bosalt Kantari
3. Tarti Birimleri

B) DOZA) ELEMANLARI

Dozaj Bandlari

2. Kati Debi Dozajlama

a) Carpma Plakal Kantarli Dozajlama
b) Coriolis Tip Kantar Dozajlama

) Bosalan-Miktar Olgiimlii Dozajlama

C) HARMANLAMA SiSTEMLERI




A) OLCUM (TARTI-DEBI) ELEMANLARI

1. BAND KANTARLARI (O

Elimko Band kantarlari yliksek dogrulukta, ¢ok ¢esitli ortam
sartlarina gére dizayn edilmistir. "Otomatik Kontrol'da Giivenilir
isim..." Elimko, band kantarlarinda da énemli bir yere sahiptir.
Misteri tatmini her zaman Elimko filozofisinde 6nde gelmistir.

Elimko Band Kantarlari, tilkemizde gesitli uygulamalarda, 6zellikle
dis rakipleri ile mukayese edildiginde giivenirlilik, dogruluk

agisindan musterilerinden tam not almistir. Ayrica tim iyi
ozelliklerinin yanisira ekonomiktir.

M a) OLCUM BIRIMi

Kullanicinin konvey&r band sistemi icine monte edilir.

Sekil 1: Tek Rulolu Tip

Sekil 2: Cok Rulolu Tip

HIZ SENSORU

BAND KANTARI
a. Olgiim Birimi
a.l) Tek Rulolu
a.2) Cok Rulolu
b. Olgiim Bandi olarak iiretilmektedir.

a.1) Tek Rulolu Sistem

Yiik hiicresi kantar sasesi ile 8l¢iim rulosu arasina "siki baglant!"
ile monte edilir. Giiniimiizde imal edilen band kantarlarinda
genel olarak baski tipi veya gubuk tipi yiik hiicreleri
kullanilmaktadir.

Elimko band kantarlarinda yan yiiklere hassas olmayan ve 6zel
mekanik diizenekler gerektirmeyen rijit bir baglantiya sahip,
platform tipi yiik hiicreleri kullanilmaktadir.

Kantar sasesi ile 6l¢tim rulosu arasina monte edilen yiik hiicresi,
rulo iizerine konulan agirlik, rulonun hangi noktasinda olursa
olsun, ayni degerde 6lgmektedir. Bu da mal akisinin veya bandin
belli limitler icinde kaymasindan dogan dl¢lim hatalarini yok
etmektedir.

Sayisal Hiz Olgiimii

Elimko, band kantarlarinda band hizini sayisal olarak &lgmekte ve
boylece olgiim hatasini yok etmekte, 6lgiim hassasiyetini
artirmaktadir.

GENEL OZELLIKLERI

* Kolay monte edilebilir

e *1 % dogruluk

* Montaj ve isletmeye almak icin minimum zaman
* Diisiik isletme maliyeti

a.2) Cok Rulolu Sistem

Tek rulolu sistemlerde en fazla £%1 dogruluk elde edilebilir.
+%1’den daha iyi bir dogruluk elde edilmek istenildiginde,
uygulamave istenilen hassasiyete gére, birden fazla &lg¢iim rulosu
yerlestirilerek dlgiim hassasiyeti artirilir.

N/F
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Sekil 3: Band Kantari Sematik Gésterim
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Elimko AC-10




N b) OLCUM BANDI

+% 0.5 dogruluga yakin bir hassasiyet arzu edildigi takdirde, Slgiim sistemi bandli konveyérii ile birlikte komple OLCUM BANDI olarak
imal edilir.

Band Kaymasini Onleyici Mekanik Sistem

Elimko band kantarlarinda yer alan diizeltme mekanizmasi, band
kaymasini 6nler. Ayrica, bu mekanizma dozaj bandlarinda 6lgtim
dogrulugunu etkileyen 6nemli bir faktér olan band gerginliginin,
uygun sekilde ayarlanmasini saglar.

Malzeme Ozelliklerine Uygun Band

Elimko dozaj bandlarinda kullanilan malzemenin 6zelliklerine
uygun band kullanmakta olup, aginma ve esneme minimuma
indirgenmektedir. Yiiksek sicakliklardaki uygulamalarda &zel
bandlar kullaniimaktadir.

Sekil 4: Olciim Bandi

GENEL OZELLIKLERI

* Konveyo6r yapisi istenilen dogrulugu saglayacak tiim 6zelliklere sahiptir.
e £ 0.5% - £ 1% arasi dogruluk saglanir.

* Rulolar diizgiin islenir.

¢ Band uniform iglenir.

B BAND KANTARLARI BOYUTLARI VE CALISMA KARAKTERISTIKLERI

ALCUM RULOSU 6LCUM BANDI

Band Genisligi| Diiz Rulolu | 2 rulolu 2 rulolu Tambur Arasi Mesafe 1300-4000 mm
(mm) V-Band V-Band Band Genigligi 650-1200 mm
400 hd hd hd Kapasite 1-1000 t/h
500 ° ° °
650 d e ° CALISMA KARAKTERISTIKLERI
800 ° ° °
1000 ° ° ° Besleme 380 V-50 Hz
1200 ® hd Sicaklk -25°C + 60°C
1400 ° Band Hizi 0.1-3.5 m/sn

SiPARIS VERME
Dogru &lctim elde etmek icin siparis asamasinda ¢ok dikkatli

CALISMA KARAKTERISTIKLERI

Besleme 220 V-50 Hz
Sicaklik -25°C + 60°C
Koruma Sinifi IP 65

Band Hizi 0.1-3.5 m/sn
Akis Hizi Max. 2000 t/h
Band Egimi max. egim <20

Band Tipi

Diiz

olmak ve dogru bilgileri treticiye sunmak gerekir. Elimko'nun
band kantarlari ile ilgili hazirlamis oldugu BAND KANTARLARI
VE DOZA] BANDLARI BILGi FORMU' nu mutlaka isteyiniz ve
doldurunuz.

Sipariste, akis hizlari, taginan malzemenin &zellikleri, band
tastyicinin teknik 6zellikleri detayl olarak bildirilmelidir.




Elimko 2. KATI DEBi OLCUM

Elimko 3 tip Kati Debi Olgiim Kantari tiretmektedir.

l a) CARPMA PLAKALI KANTAR

Elimko Carpma Plakali Kantarlarda, malzeme belli agidaki bir ¢arpma plakasina garptirilir. Carpma plakasi altina yerlestirilen yiik
hiicresinden alinan bilgi ile gecen mazemenin debisi ve miktari &lgilur.

Bu yéntemle akigkan kati malzemeler, saatte yaklagik 200 m”liik akig hizina kadar 6lgiilebilir. Daha ¢ok serbest akisa sahip kati
malzemeler igin kullanilir.

Carpma Plakali kantarlarda %100’ltik maksimum debi ile %20’lik minimum debi arasinda elde edilebilen standart dogruluk tam skala
tzerinden +%2’dir

Ancak iyi bir mekanik montaj ve mikroiglemci donanimli cihazin kontrol ve dogrulama zellikleri
T — ile £%2’den ¢ok daha iyi dlgtimler elde edilir.

GENEL OZELLIKLERI

* Kolay monte edilebilir

* Yiiksek tekrarliga sahiptir

* Oynar mekanik bir pargasi yok

e Ekonomik

* Cok diisiik diizeyde bakim gerektirir

SiPARIS VERME

Dogru olgiim elde etmek icin siparis asamasinda

¢ok dikkatli olmak ve dogru bilgileri tireticiye sunmak
gerekir.

Sipariste akis hizlari, serbest akan malzemenin

ozellikleri ve uygulama yeri hakkinda detayli

bilgi verilmelidir. Sekil 5: Carpma Plakali
Kantar Sematik Gosterimi

Sekil 6: Elimko Carpma
Plakal Kantari

H b) CORIOLIS TiP KANTAR

Coriolis prensibinden yararlanilarak tasarlanan Elimko Coriolis kantari, yiiksek hassasiyette
tartim ve dozajlama olanagi saglamaktadir. Gida, ¢imento, cam, vb. sanayilerdeki uygulamalar gibi
ylksek kapasite ve hassas tartim gerektiren islemlerde Coriolis debi dlgtim sistemi
kullaniimaktadir.

Coriolis debi 6l¢lim sisteminin ¢alisma sekli, kantara giren malzeme kantarin iginde bulunan diske
dokiilmekte ve merkezkag kuvvetinin etkisiyle disk tizerinden disari hareket ederek kantardan
cikmaktadir. Bu esnada motorun bagl bulundugu safta dénis yénunin ters yéniinde tork
(Coriolis yiikii) uygular. Motor milinin sabit hizda dénmesini saglanmak amaciyla motor olusan bu
Coriolis kuvvetini yenecek kadar gii¢ tretir. Motora etkileyen torkun Slgtilmesiyle gecen
malzeme debisi hesaplanabilir.

Tork miktarinin 6lgtilmesinde, motora bagl yiik hiicreleri kullanilmistir. Yiik hiicresinin giktilarini
isleyebilmek ve gecen malzeme miktarini kontrol edebilmek amaciyla microprocessor tabanli

Elimko cihazi kullanilmaktadir.
BUNKER

Elimko Coriolis kantari ile akici ya da yari akici

(yapiskan malzemeler hari¢) malzemelerde %100

maksimum ve %20 minimum skalada, %+0.5’ten

daha iyi dogrulukla tartim yapilabilmektedir. Yuk Hucresi

Coriolis Kantarinin Avantajlari: m
7 * Ergonomik yapiya sahip olmasi / _

Sekil 7: Elimko Coriolis Tip Kantar

* Diskin yiiksek devirde dénmesi sayesinde, Coriolis
—
malzeme ile etkilegen yiizeylerin kendiliginden .., ooooo Kitlesel
temizlenmesi (Bakim gerektirmemesi) Alasmetre
Elektronik

* Kantar giris sutunun malzemeye gore secilmemesi

* Tartimin malzeme &zelliklerinden (yogunluk, nem,
stirtinme katsayisi) ve ortam kosullarindan
(malzeme diisus yiksekligi, gelis agisi, vs.) '
bagimsiz olmasi Sekil 8:

* Cok yiiksek hassasiyette tartim &zelligi Coriolis Tip Kantar $emasi

Kontrol Birimi




B TEKNIK OZELLIKLERI

Dogruluk £+ %0.5 20 m3/h £ Q £ 150 m3/h akislar igin
Besleme Kapasitesi 20 m3/sa< <150 m3/sa

E-CMF-100-40 40 m3/h

E-CMF-100-80 80 m3/h

E-CMF-100-150 150 m3/h

Malzeme Sicakhig -5/+120°C
Cevre Sicakhigi -20/+50°C

1.1 kW-4 kW AC Motor (uygulamaya bagl)
Isolasyon Sinifi: F

Rotor Hizi 500 RPM 50 Hz

Koruma Sinifi Motor IP65 / Yiik Hiicresi IP67

Yik Hucresi Tek nokta: 200 kg

Yik Huicresi Besleme Voltaji 8+0.25 V

220 V AC+10%, 50/60 Hz.

Disk Karakteristigi Malzeme: Paslanmaz Celik

Cap: f300mm - f700mm (uygulamaya bagli)

Malzeme Ozellikleri Parca biiytikltigi min. 0.1 mm and max. 3 mm.
Goriinir Yogunluk : 0.3 t/m3 < <2.5 t/m3
Kontrol Unitesi E-AC-10-CMF
Opsiyon + Girdlti izolasyonu
+ Dayaniklihgr arttirmak igin gesitli kaplama malzemeleri
GENEL OZELLIKLERI SiPARIS VERME
* Kolay Montaj Dogru olciim elde etmek igin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve
¢ Tekrarlanabilir dogru bilgileri treticiye sunmak gerekir. Sipariste akig hizlari, serbest akan
e Bakim gerektirmez malzemenin &zellikleri ve uygulama yeri hakkinda detayli bilgi verilmelidir.
¢ Giivenilir ve Hassas
* Malzeme 6zelliklerinden bagimsiz
¢ Ekonomik

l c) DOLDUR-BOSALT KANTARI

Elimko yiiksek dogruluk gerektiren kati ve sivi debi-miktar &lglim sistemleri igin
Doldur-Bosalt kantarlar tretmektedir.

GIRIS BUNKERI
Doldur-Bosalt kantarlari 6lgiilecek malzemeyi bir tartim bunkerine alir, dlger ve
bosaltir. Boylece %0.03 dogruluga ulasmak miimkiindir. Doldur-Bosalt kantari devamli
akis alan sistemler de kullaniimaz gibi goriilse de uygun tasarimla giris ve ¢ikisa
konulan ara bunkerlerle devaml akis saglanir.

SiPARiS VERME DOLDUR-BOSALT BUNKERI
Dogru ¢lgiim elde etmek igin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru bilgileri E ——
tireticiye sunmak gerekir. Sipariste akig hizlari, serbest akan malzemenin &zelliklerive ~—  —\——/ i
uygulama yeri hakkinda detayl bilgi verilmelidir.

ooooo

ELEKTRONIK BIRIM

Kapasiteler icin Elimko'ya bagvurulmaldir. CIKIS BUNKERI

Sekil 9:
Doldur-Bosalt Kantari Sematik Gésterim




Elimko 3. TARTI BiRiMLERI

Elimko, kati ve sivilarin tartiminda kullanilan degisik tiplerde endiistriyel tartim
bunkerleri Gretmektedir.

Bir veya daha fazla sayida malzemenin tartildigi %0.1 ila %0.03 dogruluklarda
5 kg'dan 50000 kg'a kadar kapasitelerde endiistriyel kantarlar iiretimlerimiz
arasinda yer almaktadir. Kantarlar, sivi ve katilarin tartiminda Doldururken-
Tartim (weigh-in), Bosaltirken - Tartim (weigh-out) ¢alisma sekillerine sahiptir.

SiPARIS VERME
Dogru 6lgiim elde etmek igin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru

bilgileri Ureticiye sunmak gerekir.

Sipariste uygulama yeri hakkinda detayli bilgi verilmelidir.

Sekil 10: Elimko Bunker Tipi

; % BUNKER TiPi TARTIM PLATFORM TiPi TARTIM

[ 00000 e |\ﬁ/|
=) T T
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Sekil 11: Elimko Tartim Birimleri $ematik Gésterim




B) DOZA) (BESLEME) ELEMANLARI

Elimko 1. DOZA] BANDLARI

Elimko Dozaj Bandlari yiiksek dogrulukta, ¢cok gesitli ortam sartlarina gére dizayn edilmislerdir. 20 yildan fazla tilkemiz endustrisine
Otomatik Kontrol'da Giivenilir hizmet veren Elimko, kalite giivencesini ISO 9001 sertifikasi ile belgeleyen konusunda ILK yerli firmadir.

Bu 6zellikleri ile giivenilir Dozaj Bandlari Giretmenin onurunu tasimaktadir. Elimko Dozaj Bandlari, tilkemizdeki ¢ok degerli giizide
kuruluslarimiz tarafindan kuvvetli dis rakiplerimize karsin tercih edilmektedirler. Tiim iyi 6zelliklerinin yani sira ekonomiktir.

OZEL TiP YUK HUCRESi KULLANIMI

Giinumiizde imal edilen Dozaj Bandlarinda genel olarak baski tipi veya ¢ubuk tipi yiik hiicreleri kullanilmaktadir.

Elimko Dozaj Bandlarinda yan yiiklere hassas olmayan ve 6zel mekanik diizenekler gerektirmeyen rijit bir baglantiya sahip ylik hiicreleri
kullanilmaktadir.

Kantar sasesi ile 6l¢iim rulosu arasina "siki baglanti" ile baglanan yiik hiicresi rulo iizerine konulan agirlik rulonun hangi noktasinda
olursa olsun, ayni degerde 6lgmektedir. Bu da mal akiginin veya bandin belli limitler i¢inde kaymasindan dogan 6lgiim hatalarini yok
etmektedir.

SAYISAL HIZ 6L¢UMU

Dozaj bandlarinda dogru bir tartim yapmak ve ona gore hassas bir besleme yapmak, uygun bir yiik hiicresi se¢iminin yani sira band
hizinin hassas dlclilmesine de baglidir. Bu nedenle Elimko, band hizini sayisal olarak dlgmekte ve b&ylece dlgim hatasini yok etmekte,
olciim hassasiyetini artirmaktadir.

AC MOTORLU TAHRIK SISTEMI

Elimko, dozaj bandlarinda kullanimi yaygin, yedekleme sorunu olmayan

AC motorlar kullanmaktadir. Kullanilan AC motor hiz kontrol birimi,

diistik hizlarda yiiksek torku saglayan, tiim korumalara sahip tamamen
H | \\ mikroislemci tabanl bir hiz kontrol birimidir. Bdylece nominal hizin

1/10’unda veya 1.5 kati yiiksek hizlarda bile istenilen hassasiyet
saglanmaktadir.

BAND KAYMASINI ONLEYiCi MEKANIK SISTEM

Elimko dozaj bandlarinda yer alan diizeltme mekanizmasi, band
/ kaymasini 6nler. Ayrica, bu mekanizma dozaj bandlarinda &lgiim

dogrulugu etkileyen, 6nemli bir faktr olan band gerginliginin uygun

sekilde ayarlanmasini saglar.
Sekil 12: Elimko Dozaj Bandi

MALZEME OZELLIKLERINE UYGUN BAND
Elimko dozaj bandlarinda kullanilan malzemenin 6zelliklerine uygun band kullanmakta olup, asinma ve esneme minimuma
indirgenmektedir. Yiiksek sicakliklardaki uygulamalarda 6zel band kullanilmaktadir.

DOZA) BANDLARI GENEL OLARAK:
* Besleme agizlan

* AC motor, rediiktor ve elektronik takometre

* Band germe mekanizmasi

» Tamburlar

* Elektronik tartim unitesi (ytik htcresi) HIZ
* Band merkezleme mekanizmasi EI%':I-II—ROL ¢

* Band temizleme tertibati
* Prosese uygun band, gibi lniteleri icermektedir.

Dozaj bandlari tizerinde bulunan agirlik ve hiz dl¢lim birimleri vasitasi ile band
hizi ve band tizerinden gegen mal agirlik sinyalleri TDB-100 Tartim Dozaj
Bilgisayari, Mikroiglemci Donanimli Elektronik Elimko endiistriyel bilgisayarina
gelir. Bilgisayar, dozaj bandindan gelen agirlik bilgilerini set edilen deger ile
mukayese eder, band hizini kontrol ederek, istenilen sabit mal akigini saglar. Sekil 13: Dozaj Bandi Sematik Gésterimi




DOZA] BANDLARI BOYUTLARI B TEKNiIK OZELLiKLERI

> / B IR EEE TS (R 1300-4000 mm

. — - Band Genisligi 400-1400 mm
yay e N MO M 356 YT ARE AN AN IREANE AN .
\*r“ __ _________ I ﬁ} = P
b i
L Band Hizi 0.1-1 m/sn
Ayar Araligi 1:10
SiPARiS VERME Dogruluk +0.5%
Dogru ¢lgiim elde etmek ve hassas besleme yapabilmek Kati Malzeme Sicakligi 100-140°C
icin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru L T
bilgileri treticiye Ortam Sicaklig -20°C =+ 60°C
sunmak gerekir. Sipariste beslenen malzemenin Koruma Sinfi Motor IP 54/ Yiik Hiicresi IP 67
ozellikleri, max ve min kapasiteleri, mekanik baglanti Band Tioi Diiz
noktalari detayl bildirilmelidir. Lutfen Elimko Band P

kantarlari ve Dozaj bandlar bilgi formunu doldurunuz.

Elimko 2. KATI DEBi DOZAJLAMA

l a) CARPMA PLAKA KANTARLI DOZAJLAMA

Carpma Plaka Kantarli dozaj tnitesinin mekanik sistemi, carpma plaka kantari ile aynidir. Carpma Plaka Kantarina, bilinen ve yaygin
kullanilan vidali besleyici, vibratérli besleyici, hiicre tekeri veya bunun gibi herhangi bir besleme {initesi ilave edilerek Carpma Plaka
Kantarli Dozaj tnitesi elde edilir.

Serbest akan kati malzeme carpma plaka prensibi ile dlciilir ve arzu edilen akis hizi besleyicilerle saglanir.
Mikroislemci donanimli Elimko Endistriyel Bilgisayari sayesinde %100 debi ile %20 debi arasinda +%1 dogrulukta besleme yapilabilir.

Daha ¢ok serbest akisa sahip kati malzemelerin beslemesi igin kullanilan bu
sistemin kullanimi giderek yayginlasmaktadir.

L GENEL OZELLIKLERI
m * Kolay monte edilebilir

¢ Yiiksek tekrarlihga sahip

* Oynar mekanik pargasi yok

e Ekonomik

* Cok diisiik diizeyde bakim
gerektirir

HIZ
. . KONTROL [ wo
SiPARIS VERME Koot [z ] N
' Dogru &lgiim elde etmek ve hassas [c] HiZ SENSORU

besleme yapabilmek igin siparis
asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru
bilgileri tireticiye sunmak gerekir.

Sipariste beslenen malzemenin
ozellikleri, max ortalama ve min
kapasiteler, mekanik baglanti noktalari ve
yerlesim detaylari bildirilmelidir.

Sekil 14: Elimko Carpma Plaka Kantarh
Dozajlama Sematik Gésterim

Sekil 15: Elimko Carpma Plaka Kantarli Dozajlama




H b) CORIOLIS TiP KANTAR DOZAJLAMA

Coriolis prensibinden yararlanilarak tasarlanan Elimko “Coriolis Kantar”, yiiksek
hassasiyette tartim ve dozajlama olanag saglamaktadir. Gida, ¢imento, cam, vb. sanayilerdeki
uygulamalar gibi yliksek kapasite ve hassas tartim gerektiren islemlerde Coriolis debi dlgiim
sistemi kullaniimaktadir.

Coriolis debi 6l¢iim sisteminin ¢alisma sekli, kantara giren malzeme kantarin icinde bulunan
diske dokiilmekte ve merkezkag kuvvetinin etkisiyle disk tizerinden disari hareket ederek
kantardan ¢ikmaktadir. Bu esnada motorun baglh bulundugu safta doniis yoniinin ters
yéniinde tork (Coriolis ytikii) uygular. Motor milinin sabit hizda dénmesini saglanmak
amaciyla motor olusan bu Coriolis kuvvetini yenecek kadar gii¢ iretir. Motora etkileyen
torkun olglilmesiyle gecen malzeme debisi hesaplanabilir.

Tork miktarinin dlctilmesinde, motora bagl ytik hiicreleri kullanilmistir. Yuk hiicresinin
ciktilarini igleyebilmek ve gecen malzeme miktarini kontrol edebilmek amaciyla
microprocessor tabanl Elimko cihazi kullanilmaktadir.

Elimko Coriolis kantari ile akici ya da yari akici (yapiskan malzemeler harig) malzemelerde
%100 maksimum ve %20 minimum skalada, %+0.5’ten daha iyi dogrulukla tartim
yapilabilmektedir.

Coriolis Kantarinin Avantajlari:

* Ergonomik yapiya sahip olmasi

¢ Diskin yuksek devirde dénmesi sayesinde, malzeme ile etkilesen ylizeylerin kendiliginden temizlenmesi (Bakim gerektirmemesi)

¢ Kantar giris sutunun malzemeye gore secilmemesi

* Tartimin malzeme &6zelliklerinden (yogunluk, nem, siirtiinme katsayisi) ve ortam kosullarindan (malzeme dusis ytksekligi, gelis agisi,
vs.) bagimsiz olmasi

* Cok yliksek hassasiyette tartim &zelligi

B TEKNIK OZELLIKLERI

£+ %0.5 20 m3/h £ Q £ 150 m3/h akislar icin
20 m3/sa< <150 m3/sa

E-CMF-100-40 40 m3/h

E-CMF-100-80 80 m3/h

E-CMF-100-150 150 m3/h

-5/+120°C

-20/4+50°C

1.1 kW-4 kW AC Motor (uygulamaya bagli)

Isolasyon Sinifi: F

Dogruluk

Besleme Kapasitesi

Malzeme Sicaklig

Cevre Sicaklig

Motor

Rotor Hizi

Koruma Sinifi

Yk Hicresi

Yiik Hiicresi Besleme Voltaji
Voltaj

Disk Karakteristigi

Malzeme Ozellikleri

Kontrol Unitesi

Opsiyon

500 RPM 50 Hz

Motor IP65 / Yiik Hiicresi IP67

Tek nokta: 200 kg

8+0.25V

220 V AC+10%, 50/60 Hz.

Malzeme: Paslanmaz Celik

Cap: f300mm - f700mm (uygulamaya bagli)

Par¢a buytkltgu min. 0.1 mm and max. 3 mm.
Goérinir Yogunluk : 0.3 t/m3 < <2.5 t/m3

E-AC-10-CMF

+ Gurdiltl izolasyonu

* Dayanikhhg arttirmak igin ¢esitli kaplama malzemeleri




GENEL OZELLIKLERI
¢ Kolay Montaj

¢ Tekrarlanabilir

e Bakim gerektirmez
¢ Giivenilir ve Hassas

Vidali Besleyici

Coriolis
Kitlesel
LoAD~CFLL Elektronik Akismetre
Kontrol Unitesi

SIPARIS VERME

Dogru olglim elde etmek igin siparis asamasinda ¢ok dikkatli olmak ve
dogru bilgileri treticiye sunmak gerekir. Sipariste akis hizlari, serbest akan
malzemenin &zellikleri ve uygulama yeri hakkinda detayli bilgi verilmelidir.

* Malzeme 6zelliklerinden bagimsiz

¢ Ekonomik

B c) BOSALAN-MIKTAR OLCUMLU DOZAJLAMA

Sekil 17: Bosalan-Miktar
Olguimlii Dozajlama Unitesi

SIPARIS VERME

Dogru ¢6lgiim elde etmek ve hassas besleme yapabilmek igin siparis
agamasinda ¢ok dikkatli olmak ve dogru bilgileri treticiye sunmak

gerekir. Sipariste beslenen malzemenin &zellikleri max, ortalama ve H
min. kapasiteler, mekanik baglanti noktalari ve yerlesim detaylari

bildirilmelidir.

Endiistride yaygin olarak kullanilan Bosalan-Miktar Olgiimlii Dozajlama iiniteleri, Elimko kati debi
6lglim ve dozajlama elemanlari igcinde nemli bir yere sahiptir.

Diger methodlara nazaran daha yiiksek dogrulukta besleme yapabilmeleri nedeniyle kullanimlari
uygun olan yerlerde tercih edilirler.

Agirlikta kontrollii eksilme prensibine gére galisir. Birim zamanda, agirlikta olusan azalma

dW/dt (w= agirlik) gercek besleme miktarini gésterir. Set edilen, yani arzu edilen besleme miktari
ile gercek besleme arasindaki fark, Mikroislemci donanimli Elimko cihazinda kontrol edilir, gerekli
diizeltmeler yapilarak besleme set degerine erisilir.

Bosalan-Miktar 6l¢imlu Gnitesinin malzeme giris ve ¢ikislari, diger noktalara esnek baglanti
elemanlari kullanilarak baglanir. Ayrica sistem tamamiyla kapali olup tozumaya neden olmaz.
Besleme max %100 ile min %10 arasinda iken * %0.25'den daha iyi besleme hassasiyeti elde
edilebilir.

ESNEK BAGLANTI

ELEKTRONIK
BIRIM
——
Elimko ooooo AC-10 \_/
E-M w ESNEK
VIBRATOR BAGLANTI
BESLEYICI HUCRE
TEKERI
Sekil 16:

Bosalan-Miktar Olciimlii |
Dozajlama Sematik Gosterim




C) HARMANLAMA SISTEMLERI

Endustride, hammaddeler degisik oranlarda, uretilecek malzeme cinsine gére karistirilarak kullanilir. Elimko, degisik sektorlerde
harmanlama sistemleri kurmustur. Genelde endiistriyel uygulamalarda siirec'e giren malzemeler siirekli olarak beslenir. Bu durumda iki
yontem kullanilir.

B SUREKLI AKISLI HARMANLAMA SiSTEMLERI

Malzemeler devamli olarak, belli debide siirece verilir. Ornegin
5 ayri malzeme igin 5 adet dozaj bandi ile istenilen debide
malzeme beslenir. (Sekil 18)

KiL KALKER DEMIR

@) L L DBK
DBK DBK DBK

[ DEGIRMEN

T | Dozj [ | Dozaj [[=7 | Dozmj [f— |Egik Diizlenfj—
QBandl =2 Bandi =524 Band =23 Kantar

Degirmen dolulugu
B ve koordinatér
o ! . MERKEZI
D3 = - m} gjgIsaYAR

Sekil 19: Surekli Akigl Harmanlama Sistemi $ematik Gdsterim

Sekil 18: Surekli Akish Harmanlama Sistemi

B PARTI AKISLI HARMANLAMA SISTEMLERI

Malzemeler partiler halinde hazirlanir, bir bunkerde toplanir ve bu bunker
cikisinda sisteme siirekli olarak verilir. Parti akigh sistemde malzemeler bir
kantarda tartilabildigi gibi birden fazla kantarda tartilip karistirilarak
sisteme verilebilir. (Sekil 19-20)

MERKEZI
BILGISAYAR

| MIXER |

MERKEZ]

BILGISAYAR
Sekil 22: Parti Akish Harmanlama Sistemi
Sekil 21: Parti Akish Harmanlama Sistemi (Cok Kantarli) $ematik G&sterimi




ElimkD

TARTI SISTEMLERI, KATI DEBI

OLCUM VE DOZA) ELEMANLARI
HARMANLAMA SISTEMLERI ILE
ILGILI MIKROISLEMCIi DONANIMLI
CIHAZLAR

B E-AC-10 SERISI KONTROL CIiHAZLARI

Elimko uzun yillara dayali deneyim ve birikimi ile band kantarlari, carpma plakali kantar, coriolis tip kantar, doldur-bosalt kantari, dozaj
bandlari, carpma plaka kantarl dozajlama, bosalan-miktar dl¢iimli dozajlama ve tarti birimleri icin mikroislemci donaniml bir kontrol
birimi gelistirmistir. Elektronik bu birim Sl¢tim hatalarini minimuma indirgeyen bir yapiya sahip olup, kullanim ve programlama
islemlerini en kolay seviye indirgemistir. Ayrica bu elektronik birim yiiksek giivenilirlik, dogruluk saglar ve en diisiik seviyede bakim
gerektirir.

E-AC-10 serisi cihazlar merkezi bir bilgisayara RS485 karti ile network icinde baglanarak veya 4-20 mA dis set degerine gore calismasi
yaninda verilen set degerine gore de galigabilir. Ayrica istenilen hizda manuel olarak calisabilme &zelligine sahiptir.

H E-AC-10 BKB BAND KANTARI VE DOZA) BANDI KONTROL CiHAZI

B ANA OZELLIKLERI

* Band Kantari kontrol amagli programlama olanagi

* Dozaj Bandi kontrol amagli programlama olanag

* Harmanlama Bilgisayari olarak programlama olanag

* Yiiksek dogrulukta akis hesaplama olanagi

* Bulanik mantik (Fuzzy Control) kontrollu Dozaj
Bandlari

+  On besleyiciler icin senkronize kontrol olanag

e Agirlik 8lgiimi icin 16 bit A/D ¢éziiniirliik

*  Hiz 8lguimii icin 16 bit ¢ozuintrlik
Sekil 23: Elimko AC-10 Serisi Cihaz » Standart yiik hiicreleri icin kalibrasyon gerekmemesi
* Bir adet set edilebilir ve reset edilebilir sayici

* Remote gosterge olarak programlanabilme 6zelligi

* Merkezi bilgisayara RS 485 ile baglanarak tek

( Flow Rate (ton/h) Alarm )

merkezden denetleme olanagi

O Program
OReady
Orun
Qtocal

o MWBEEE)

L Himhp AC-10
G _J
Sekil 24: Elimko AC-10 Serisi Cihaz On Yiizii




B CIHAZ EBATLARI

93mm

HEEHE

AC-10

96 mm

—

I

T b &mm

107 mm

B E-AC-10 BKB TEKNIK OZELLIKLERI

Pano Kesiti: 90x185 mm

Dogruluk Sinifi

0.5 (debi sl¢timii ve kontrol)

Gosterge Ayirimi 4x20 digit LCD veya 9 digit LED

16 bits 50 ms cevirme siiresi

S/A Cevirici

16 bits

Debi / Agirlik Gostergesi

5 digit 60000’e kadar

Sayisal Girisler

Band Kantari

1. Cahisiyor

2. Alarm Set

3. Hiz Girisi 24 V Pulse

Dozaj Bandi
1. Band Kaydi Anahtari

2. Acil Dur
3. Hiz Girisi 24 V Pulse

Harmanlama

1. Calisiyor

2. Alarm Set

3. Hiz Girisi 24 V Pulse

Sayisal Cikiglar

Band Kantari

1. Cahisiyor

2. Toplayici Pulse Cikisi
3. Diisiik Debi

4. Ariza

Dozaj Bandi

1. Cahisiyor

2. Toplayici Pulse Cikisi

3. Tolerans Disi (Debi Arizasi)
4. Ariza

Harmanlama

1. Calis

2. Toplayici Pulse Cikisi

3. Tolerans Disi (Debi Arizasi)
4. Ariza

ilave Sayisal Girigler

ilave Sayisal Cikiglar

Analog Girisler

Analog Cikiglar

Calisma Sicakhg
Calisma Gerilimi

Depolama Sicaklig
Agirhk

11. Basla

12. Kilit

13. Motor Calisiyor

14. Motor Ariza

15. On Besleyici Caligiyor
16. On Besleyici Ariza

17. On Besleyici Uzak

18. On Besleyici Yakin Calis

11. Calig
12. On Besleyici Calig

13. Tolerans Digi (Debi Arizasi)
14. Hiz Ariza

15. Band Kayd

16. Acil Dur

17. Ariza

1. Yiik Hiicresi Girisi (4 ylik hiicresine kadar 350 ohm)

2. 4-20 mA Set Noktasi

1. 4-20 mA Debi Hizi Sinyali

2. 4-20 mA Kontrol Cikisi
3. 4-20 ma On besleyici Kontrol Cikigi

-10 = 50°C

80-265 V AC/ 85-375 V DC

20-60 V AC/20-85V DC

-20 + 85°C

1100 gr




H E-AC-10 HB HARMANLAMA BILGISAYARI

E-AC-10-HB Harmanlama Bilgisayarlari Dolarken Tartim, Bosalirken Tartim segeneklerini iceren harmanlama uygulamalari igin, yeni
nesil mikrokontroldr kullanilarak tasarimlanmis cihazlardir.

E-AC-10-HB Harmanlama Bilgisayarlari yiiksek dogrulukta, 96 mm x 192 mm ebatlarinda, IEC 668 normlarina uygundur.

B ANA OZELLIKLERI

* Dolarken-Tartim (weigh-in) modu (16 siloya kadar)

* Bosaltirken-Tartim (weigh-out) (1’den fazla silodan dolum olanagi)

* 16 farkli malzeme ile 99 farkli recete hazirlama olanag

* Yiiksek dogrulukta karigim saglamak igin hizli-yavas besleme olanag

* Her malzeme igin havada kalan miktari hesaplama segenegi

* Tolerans disi tartimlarda regete diizeltme segenegi

* Tolerans disi tartimlarda otomatik kabul segenegi

» Otomatik rutubet diizeltme igin 4-20 mA sinyal girisi

* 16 bit A/D ¢éziinirliik

* Merkezi bilgisayara RS 485 Mod Bus ile baglanarak tek merkezden
denetleme olanag

Sekil 25: Elimko AC-10 HB Serisi Kontrolér

B E-AC-10 HB TEKNIK OZELLIKLERI

Dogruluk Sinifi 0.1

Gosterge Ayirimi 4x20 digit LCD gosterge

A/S Cevirici 16 bit 50 ms ¢evrim siiresi

S/A Cevirici 16 bit

Agirlik Gostergesi 5 digit 60000’e kadar

Sayisal Girigler Dolarken Tartim Bosaltirken Tartim
1. Bosaltim suirgusti kapah 1. Doluma basla
2. Basla 2. Bosaltima basla
3. Kabul 3. Kabul

Sayisal Cikiglar 4 Sayisal Cikis 24 V DC 50 mA
1. Hizh
2. Yavas

3. Hazir veya 1. malzeme (ilave giris-cikis kullaniimiyorsa)
4. Ariza veya 2. malzeme (ilave giris-cikis kullaniimiyorsa)

llave Sayisal Girigler 20 Sayisal ¢ikis 24 V DC NK PNP 50 mA
1. 1. malzeme

16. 16. malzeme

17. Tolerans disi

18. Dolmadi ikazi

19. Bosalmad ikazi
20. Bosaltim igin hazir

Analog Girigler 1. 1. Yuk Hucresi Girisi (4 yuk hiicresine kadar 350 Q)
2. 4-20 mA Rutubet Girisi (Bosaltirken Tartim)

Analog Cikislar 4-20 mA Agirlik sinyali

Calisma Sicakhg -10 = 50°C

Calisma Gerilimi 80-265 V AC / 85-375 V DC
20-60 V AC /20-85V DC

Depolama Sicaklig -20 + 85°C

Agirlik 1100 gr




BAND KANTARI E-AC-10 BKB E-AC-10 BKB DOZAJ BANDI
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Sekil 26: E-AC-10 Bilgisayarina Baglanabilen Elemanlar
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TARTIM SiSTEMLERI, KATI'DEBI
ALCUM VE DOZA]J ELEMANLARI,
HARMANLAMA SiSTEMLERI
UYGULANABILME ALANLARI

B CIMENTO SEKTORU

Hammadde hazirlama, farin besleme, kédmir degirmenleri, farin ve ¢cimento degirmeni

B PLASTIK SEKTORU

Graniil halindeki plastik hammaddesinin ¢esitli tarti ve dozaj islemleri

B DEMIR-CELIK SEKTORU

Maden cevherinin elde edilisinden metallurjik islem safhasina dek stirekli tarti ve besleme uygulamalari

H GIDA SEKTORU

Her tirli hammaddenin tartilmasi ve belli recetelere gére dozaj yapilmasi siireglerinde ¢ok cesitli noktalarda

Sekil 27: KARDEMIR Demir & Celik Fabrikasi

B iINSAAT SEKTORU

Onemli hammaddesi olan ¢imentonun islenmesi, belli maddelerle karistirilip harg haline getirilmesi sirasinda bir dizi tarti ve dozajlama
islemleri icin (Beton santralleri ve asfalt plantleri icin ayrica dokiiman isteyiniz)

H KiMYA SEKTORU

Cesitli hammaddelerin tartiimasi ve beslenmesi agamasinda degisik kati debi 6lcim ve dozaj elemanlari kullanimi

B CAM SEKTORU

Hammaddelerin hassas olarak hazirlanmasi sirasinda

B GUBRE SEKTORU

Mamul madde ve mamul maddenin hazirlanmasi sirasinda bir dizi tartim ve besleme operasyonlarinda

B ASFALT SEKTORU

Asfaltin hazirlanmasi sirasinda tarti ve dozaj islemlerinde




B SERAMIK SEKTORU

Seramik hammaddesinin hazirlanmasi sirasinda cesitli tartim ve dozajlama islemleri sirasinda

B PORSELEN SEKTORU

Porselen hammaddesinin hazirlanmasi sirasinda cesitli tartim ve dozajlama islemleri sirasinda

* KATI VE SIVI MALZEMELERIN SUREKLI TARTILMASINI VE BESLENMESINI GEREKTIREN TUM DIGER SEKTORLERDE
* HAMMADDELERIN BELLI AGIRLIKLARDA BELLI RECETELERE GORE HAZIRLANDIGI TUM SEKTORLERIN
HARMAN DAIRELERINDE

. o W oo

ElimkD KONU iLE iLGiLi DIGER URUNLER

l TORBALAMA KANTARLARI

E-AC-10-TKB Torbalama Kantar Bilgisayari torbalanacak malzemenin programlanabilir agirliklarda tartilip torbalanmasini saglar.
Torba tiplerine gére degisik ¢alisma sekillerinde programlanabilir. E-AC-10-TKB Torbalama Kantari bilgisayari Mikroislemciler
kullanilarak tasarimlanmistir. E-AC-10-TKB Torbalama Kantari bagimsiz ¢alismasinin yani sira bir veya birden ¢ok E-AC-10-TKB, &zel
haberlesme a1 ile Merkezi bir bilgisayara baglanabilir. Merkezi bilgisayardan E-AC-10-TKB’lerin durumu izlenebilir. istatiksel bilgiler
derlenip dokimler alinabilir. E-AC-10-TKB Bilgisayarina yazici karti ve yazici baglanmasi ile istenilen anda ya da vardiya sonlarinda
dokiim alinabilir.

Cihaz 6nii, monofilm blok ekran olup, gesitli swigler parmak temasi ile yiizeyden basilarak programlanabilir. E-AC-10-TKB ile
Torba Kantarlari, Un Kantarlari, Kagit Tarti Kantarlari, Big-bag Tarti kantarlari, Hizli Tartim, Briit Kantarlari, Seri Akish Ventil Dolum
programlanabilir.

l BETON SANTRALLARI

E-AC-10-BSB Beton Santrali Bilgisayari, Beton hazirlama tesislerinde komple sistemin tam otomatik olarak kontrolu igin gelistirilmis
endstriyel bir bilgisayardir. E-AC-10-BSB Beton santrali bilgisayari mikroislemciler kullanilarak tasarimlanmislardir. E-AC-10-BSB,

3 kantarli (agrega, ¢imento, su) kovali, bandli kantarli ve dolum sistemli bandli kantarli sistemleri tam otomatik olarak, giivenilir, hassas
olarak galistirmaktadir. E-AC-10-BSB Merkezi bir bilgisayara baglanabilir. Bilgisayardan E-AC-10-BSB lerin durumu izlenebilir.
istatistiksel bilgiler derlenip dékiimler alinabilir.

E-AC-10-BSB bilgisayarina yazi karti ve yazici baglanmasi ile istenilen anda, ya da vardiya sonlarinda otomatik olarak dékim alinabilir.
Bl ASFALT TESISLERI

Elimko Harmanlama Bilgisayarlari, Asfalt tesislerinde, asfalt hammaddelerinin belli recetelere gére hazirlanmasini saglayan amagla da
kullanilmaktadirlar. Sistemin tek bir merkezden kumanda edilmesini saglayan merkezi bilgisayar, veri toplama, programlama, proses
izleme ve sistemin calistirilmasini saglayan komutlarin verildigi bir terminal olarak tasarimlanmistir. Sistemde 6nemli bir 6zellige sahip
olan merkezi bilgisayar kontrol bilgisayarlari ile daimi olarak iletisim halindedir.

Operatér, islem baglatma, harman baslatma, islem durdurma, mikser bekletme, son harman, islem mimik sayfasindan da islem akigini
izleyebilir. Merkezi bilgisayar diger islevlerine ilaveten istatistik bilgilerini vardiya, giinliik, aylk, yillik olmak Utzere tutar, istenildiginde
yazicidan dékimiin alinmasini saglar. Sistemin tiim birikimlerinin arizalarini aninda saat ve iinite olarak kaydeder.

B URETIM HATLARINDA AGIRLIK KONTROL VE AYIRIM BiRiMLERI

Son yillarda uretilen malzemelerin istenilen agirlikta olup olmadigini kontrol etmek ve tolerans disi olanlarin isaretlenerek ayrilmasi
biiyiik 6nem kazanmistir. Ozellikle tiiketiciyi koruma yasalari ile bu konu belli bir diizene sokulmustur. Toleranslar disi piyasaya sunulan
mamullerin {reticileri yetkili mercilerce cezalandirilmaktadir.

Bu dogrultuda gelen talepler dogrultusunda Elimko Elektronigi ve Mekanigi kendi dizayni olan sistemleri misterilerin hizmetine
sunmaktadir.
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ElimkD

TARTI - DOZA) - HARMANLAMA
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Cayirova Sise Cam "Cam Hammaddesi On Harmanlama Tesisi" (1984)
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Eczacibagi Vitra Boziiyiik Seramik "Harmanlama Dairesi Otomasyonu" (1996)

Pasabahg¢e Cam Sanayi Mersin "Harman Dairesi Otomasyonu" (1996)




Pasabahge Cam Sanayi Mersin "B Firini Harman Dairesi ve Cam Kirig ilaveleri” (1996)

Anadolu Cam Sanayi "Harman Dairesi C Hatti Modernizasyonu" (1996)
Anadolu Cam Sanayi "Harman Dairesi D Hatti Modernizasyonu" (1996)
Denizli Cam Sanayi "Harman Dairesi Otomasyonu" (1996)
Yibitas La Farge Yozgat "Band Kantarlar" (1996)
Yibitas La Farge Yozgat "Kémiir Kurutma Sistemi Modernizasyonu" (1996)
Balikesir Cimento "Kémiir Dozajlama Sistemi" (1996)
Oysa Iskenderun Cimento "Tartim Kontrol Band!" (1996)
Yibitag La Farge Corum Cimento Fabrikasi "Kémiir Degirmeni Otomasyon Sistemi" (1997)
Oysa iskenderun Cimento "Band Kantari, Egik Diizlem Kantari, Carpma Plakali Kantar" (1997)
Cersim "Dozaj Band!" (1997)
Yibitag Sivas Cimento "Big-Bag Dolum Sistemi" (1997)
Ginkur-Kayseri "Olgiim Bandlari" (1998)
Oysa Nigde Cimento "Carpma Plakali Kantar" (1998)
Set Trakya Cimento "Dozaj Band" (1998)
Yibitas Corum Cimento "Dozaj Bandlari" (1998)
Set Balikesir Cimento "Dozaj Band!" (1998)
Sanko Adiyaman Cimento "Kémiir Dozaj Sistemi” (1999)
Askale Cimento "Dozaj Band" (1999)
Lafarge Eregli Cimento "Klinker Dozaj Sistemi" (1999)
Yibitag Corum Cimento "Farin Degirmeni" (2000)
Yibitas Sivas Cimento "Dozaj Bandi ve Band Kantar" (2000)
Hayat Kimya "Dozaj Sistemi" (2001-2002)
Sanko Holding-Adiyaman "Cimento Degirmeni Dozaj Bandlari" (2001)
Bogaz Endiistri-Kibris "Cimento Degirmeni Dozaj Sistemi" (2001)
Shymkent / Kazakistan "Dozaj Bandlari" (2002)
Oysa Nigde Cimento "Dozaj Band!" (2002)
Ado Cimento "Dozaj Bandlari" (2002)
Sanko "Pamuk Cigiti Dozajlama Sistemi" (2002)
Kiimas "Petrokok Tartili Besleyici" (2002)
Ado Cimento "Tartim Sistemleri" (2003-2004)
Bogaz Endustri Kibris "Degirmen Besleme Sistemi" (2003-2004)
Dal Teknik "Pakistan" Coriolis Kémiir Dozaj Sistemi (2003-2004)
Oysa iskenderun Cimento "Ugucu Kiil Dozajlama Sistemi" (2003)
Balkan Tekstil "Tartim Bandi" (2003)
Kars Cimento "Carpma Plakali Kantar" (2003)
Soda Sanayi "Carpma Plakali Kantar" (2003)
Ergani Cimento "Dozaj Bandlari" (2004)
Hayat Kimya Cezayir Fabrikasi "Dozaj Ekipmanlar” (2004-2005)
Adana Cimento "Coriolis Dozaj Sistemleri" (2004)
Oysa Iskenderun Cimento "Coriolis Dozaj Sistemi, Carpma Plakali Kantar, Dozaj Bandlar" (2004)
Ozgiir Cimento "Dozaj Band!" (2004)
Akiin Gida "Tek ve Cift Kefeli Doldur Bosalt Kantarlar" (2004)
Qasco-Katar "Dozaj Bandlar" (2004)
Kalite Lastik "Tartim Sistemleri" (2004)
Sanko-Adiyaman "Kémiir Dozajlama Bandi" (2004)
Yibitas Lafarge Sivas Cimento "Klinker Kantari" (2004)

* Firmamiz daha &nce bilgi vermeksizin, teknolojik gelismeler paralelinde, iiretimlerinde her tiirlii degisikligi yapma hakkina sahiptir.






