
TARTI S‹STEMLER‹
KATI DEB‹ ÖLÇÜM VE DOZAJ
ELEMANLARI 
HARMANLAMA S‹STEMLER‹ 

■ TARTI-DOZAJLAMA 
S‹STEMLER‹NDE
GÜVEN‹L‹R ‹S‹M

Her yönüyle geliflen dünyam›zda teknoloji, daha iyiye ulaflmak
için insan yaflam›n› kolaylaflt›rmaktad›r. Kaliteli ve Ekonomik
üretim için teknolojinin tüm imkanlar›ndan istifade
edilmektedir. Çeflitli ürünlerin daha kaliteli, daha ekonomik ve
standart üretilebilmesi için tartma, dozajlama, harmanlama
ifllemleri büyük önem kazanm›flt›r.

30 y›la yak›n süredir ülkemiz OTOMAT‹K KONTROL
Dünyas›’na ciddi-titiz-tutarl› hizmet veren Elimko bu alanda da
önemli bir bofllu¤u doldurdu¤u inanc›ndad›r.

Mühendisiyle, teknisyeniyle müflterileri ile s›cak bir dayan›flma
içinde olman›n getirdi¤i önemli bir tecrübe birikimi ile TARTI
S‹STEMLER‹, KATI DEB‹ ÖLÇÜM VE DOZAJ ELEMANLARI
HARMANLAMA S‹STEMLER‹ üretimlerinde de EN GÜVEN‹L‹R
olmay› baflarm›flt›r.

Baflar›m›z›n temelini, ilgili ifllem tekniklerimizin yan› s›ra
Mikroifllemci Donan›ml› cihazlar›n dizayn› ve gelifltirilmesi
konusundaki derin bilgi birikimimiz oluflturmaktad›r.

En güç çevre koflullar› alt›nda dahi, çeflitli malzemelerin a¤›rl›¤›
do¤ru ve güvenilir bir flekilde ölçülebilmektedir.

fiüphesiz bu konuda Elektronik a¤›rl›k ölçmenin en önemli
eleman›, yüksek veri ç›k›fll›, hassas ve ölçmede minimum sapma
gösteren yük hücreleridir (load cell). Ayr›ca yük hücrelerinin
yan› s›ra mikroifllemci donan›m destekli cihazlar, çal›flma ve
kalibrasyonda büyük kolayl›klar sa¤lamaktad›r.

Özellikle Mikroifllemci Donan›ml› cihazlar tartma ve dozaj

ifllemlerinin gereklerini yerine getirebilen, her türlü
gerçeklefltirilen ifllem durumunu aç›k gösteren, çeflitli
uygulamalara kolayl›kla adapte olabilen genifl bir platformda
kendi-kendini test edilebilen ve detayl› mesajlar› ekranda
gösterebilen fonksiyonlara sahiptir.

Tart›m sistemleri, Kat› Debi Ölçüm ve Dozaj Elemanlar›,
Harmanlama sistemleri, Elektronik ve Mekanik dizayn
gelifltirilmesi ve güvenilir bir platformda üretilmesi tamamen
Elimko'ya aittir. Bu alanda üretimini sürdürdü¤ümüz Tart›m
sistemleri, Kat› Debi Ölçüm ve Dozaj elemanlar› ve
Harmanlama sistemlerini flu flekilde s›ralayabiliriz.

TARTI S‹STEMLER‹
KATI DEB‹ ÖLÇÜM VE DOZAJ ELEMANLARI
HARMANLAMA S‹STEMLER‹

A) ÖLÇÜM (TARTI-DEB‹) ELEMANLARI

1. Band Kantar›
a) Ölçüm Birimi
b) Ölçüm Band›

2. Kat› Debi Ölçüm Kantarlar›
a) Çarpma Plakal› Kantar
b) Coriolis Tip Kantar
c) Doldur-Boflalt Kantar›

3. Tart› Birimleri

B) DOZAJ ELEMANLARI

1. Dozaj Bandlar›
2. Kat› Debi Dozajlama

a) Çarpma Plakal› Kantarl› Dozajlama
b) Coriolis Tip Kantar Dozajlama
c) Boflalan-Miktar Ölçümlü Dozajlama

C) HARMANLAMA S‹STEMLER‹



Elimko Band kantarlar› yüksek do¤rulukta, çok çeflitli ortam
flartlar›na göre dizayn edilmifltir. "Otomatik Kontrol'da Güvenilir
‹sim..." Elimko, band kantarlar›nda da önemli bir yere sahiptir.
Müflteri tatmini her zaman Elimko filozofisinde önde gelmifltir.

Elimko Band Kantarlar›, ülkemizde çeflitli uygulamalarda, özellikle
d›fl rakipleri ile mukayese edildi¤inde güvenirlilik, do¤ruluk
aç›s›ndan müflterilerinden tam not alm›flt›r. Ayr›ca tüm iyi
özelliklerinin yan›s›ra ekonomiktir.

BAND KANTARI
a. Ölçüm Birimi

a.1) Tek Rulolu
a.2) Çok Rulolu

b. Ölçüm Band› olarak üretilmektedir.

■ a) ÖLÇÜM B‹R‹M‹

Kullan›c›n›n konveyör band sistemi içine monte edilir.

a.1) Tek Rulolu Sistem
Yük hücresi kantar flasesi ile ölçüm rulosu aras›na "s›k› ba¤lant›" 
ile monte edilir. Günümüzde imal edilen band kantarlar›nda 
genel olarak bask› tipi veya çubuk tipi yük hücreleri 
kullan›lmaktad›r.

Elimko band kantarlar›nda yan yüklere hassas olmayan ve özel 
mekanik düzenekler gerektirmeyen rijit bir ba¤lant›ya sahip, 
platform tipi yük hücreleri kullan›lmaktad›r.

Kantar flasesi ile ölçüm rulosu aras›na monte edilen yük hücresi, 
rulo üzerine konulan a¤›rl›k, rulonun hangi noktas›nda olursa 
olsun, ayn› de¤erde ölçmektedir. Bu da mal ak›fl›n›n veya band›n 
belli limitler içinde kaymas›ndan do¤an ölçüm hatalar›n› yok 
etmektedir.

Say›sal H›z Ölçümü
Elimko, band kantarlar›nda band h›z›n› say›sal olarak ölçmekte ve 
böylece ölçüm hatas›n› yok etmekte, ölçüm hassasiyetini 
art›rmaktad›r. 

GENEL ÖZELL‹KLER‹
• Kolay monte edilebilir
• ±1 % do¤ruluk
• Montaj ve iflletmeye almak için minimum zaman
• Düflük iflletme maliyeti

a.2) Çok Rulolu Sistem
Tek rulolu sistemlerde en fazla ±%1 do¤ruluk elde edilebilir.    
±%1’den daha iyi bir do¤ruluk elde edilmek istenildi¤inde,  
uygulamave istenilen hassasiyete göre, birden fazla ölçüm rulosu 
yerlefltirilerek ölçüm hassasiyeti art›r›l›r.

A) ÖLÇÜM (TARTI-DEB‹) ELEMANLARI

1. BAND KANTARLARI (ÖLÇÜM)

HIZ SENSÖRÜ

fiekil 1: Tek Rulolu Tip

fiekil 2: Çok Rulolu Tip

fiekil 3: Band Kantar› fiematik Gösterim



■ b) ÖLÇÜM BANDI

±% 0.5 do¤rulu¤a yak›n bir hassasiyet arzu edildi¤i takdirde, ölçüm sistemi bandl› konveyörü ile birlikte komple ÖLÇÜM BANDI olarak
imal edilir.

Band Kaymas›n› Önleyici Mekanik Sistem
Elimko band kantarlar›nda yer alan düzeltme mekanizmas›, band 
kaymas›n› önler. Ayr›ca, bu mekanizma dozaj bandlar›nda ölçüm 
do¤rulu¤unu etkileyen önemli bir faktör olan band gerginli¤inin, 
uygun flekilde ayarlanmas›n› sa¤lar.

Malzeme Özelliklerine Uygun Band
Elimko dozaj bandlar›nda kullan›lan malzemenin özelliklerine 
uygun band kullanmakta olup, afl›nma ve esneme minimuma 
indirgenmektedir. Yüksek s›cakl›klardaki uygulamalarda özel 
bandlar kullan›lmaktad›r.

GENEL ÖZELL‹KLER‹
• Konveyör yap›s› istenilen do¤rulu¤u sa¤layacak tüm özelliklere sahiptir.
• ± 0.5% - ± 1% aras› do¤ruluk sa¤lan›r.
• Rulolar düzgün ifllenir.
• Band uniform ifllenir.

ÖLÇÜM RULOSU

ÇALIfiMA KARAKTER‹ST‹KLER‹

ÖLÇÜM BANDI

ÇALIfiMA KARAKTER‹ST‹KLER‹

S‹PAR‹fi VERME
Do¤ru ölçüm elde etmek için siparifl aflamas›nda çok dikkatli
olmak ve do¤ru bilgileri üreticiye sunmak gerekir. Elimko'nun
band kantarlar› ile ilgili haz›rlam›fl oldu¤u BAND KANTARLARI
VE DOZAJ BANDLARI B‹LG‹ FORMU' nu mutlaka isteyiniz ve
doldurunuz.

Sipariflte, ak›fl h›zlar›, tafl›nan malzemenin özellikleri, band
tafl›y›c›n›n teknik özellikleri detayl› olarak bildirilmelidir.

■ BAND KANTARLARI BOYUTLARI VE ÇALIfiMA KARAKTER‹ST‹KLER‹

Besleme 220 V-50 Hz

S›cakl›k -25°C ÷ 60°C

Koruma S›n›f› IP 65

Band H›z› 0.1-3.5 m/sn

Ak›fl H›z› Max. 2000 t/h

Band E¤imi max. e¤im ≤20

Band Tipi Düz

Besleme 380 V-50 Hz

S›cakl›k -25°C ÷ 60°C

Band H›z› 0.1-3.5 m/sn

Tambur Aras› Mesafe 1300-4000 mm

Band Geniflli¤i 650-1200 mm

Kapasite 1-1000 t/h

fiekil 4: Ölçüm Band›

Band Geniflli¤i Düz Rulolu 2 rulolu 2 rulolu
(mm) V-Band V-Band

400 • • •
500 • • •
650 • • •
800 • • •
1000 • • •
1200 • •
1400 •



Ancak iyi bir mekanik montaj ve mikroifllemci donan›ml› cihaz›n kontrol ve do¤rulama özellikleri
ile ±%2’den çok daha iyi ölçümler elde edilir.

GENEL ÖZELL‹KLER‹
• Kolay monte edilebilir
• Yüksek tekrarl›¤a sahiptir 
• Oynar mekanik bir parças› yok
• Ekonomik
• Çok düflük düzeyde bak›m gerektirir

S‹PAR‹fi VERME
Do¤ru ölçüm elde etmek için siparifl aflamas›nda
çok dikkatli olmak ve do¤ru bilgileri üreticiye sunmak
gerekir.

Sipariflte ak›fl h›zlar›, serbest akan malzemenin
özellikleri ve uygulama yeri hakk›nda detayl›
bilgi verilmelidir.

■ b) CORIOLIS T‹P KANTAR

Coriolis prensibinden yararlan›larak tasarlanan Elimko Coriolis kantar›, yüksek hassasiyette
tart›m ve dozajlama olana¤› sa¤lamaktad›r. G›da, çimento, cam, vb. sanayilerdeki uygulamalar gibi
yüksek kapasite ve hassas tart›m gerektiren ifllemlerde Coriolis debi ölçüm sistemi
kullan›lmaktad›r. 

Coriolis debi ölçüm sisteminin çal›flma flekli, kantara giren malzeme kantar›n içinde bulunan diske
dökülmekte ve merkezkaç kuvvetinin etkisiyle disk üzerinden d›flar› hareket ederek kantardan
ç›kmaktad›r. Bu esnada motorun ba¤l› bulundu¤u flafta dönüfl yönünün ters yönünde tork
(Coriolis yükü) uygular. Motor milinin sabit h›zda dönmesini sa¤lanmak amac›yla motor oluflan bu
Coriolis kuvvetini yenecek kadar güç üretir. Motora etkileyen torkun ölçülmesiyle geçen
malzeme debisi hesaplanabilir.

Tork miktar›n›n ölçülmesinde, motora ba¤l› yük hücreleri kullan›lm›flt›r. Yük hücresinin ç›kt›lar›n›
iflleyebilmek ve geçen malzeme miktar›n› kontrol edebilmek amac›yla microprocessor tabanl›
Elimko cihaz› kullan›lmaktad›r. 

Elimko Coriolis kantar› ile ak›c› ya da yar› ak›c›
(yap›flkan malzemeler hariç) malzemelerde %100
maksimum ve %20 minimum skalada, %±0.5’ten
daha iyi do¤rulukla tart›m yap›labilmektedir.

fiekil 5: Çarpma Plakal› 
Kantar fiematik Gösterimi

fiekil 6: Elimko Çarpma
Plakal› Kantar› 

fiekil 7: Elimko Coriolis Tip Kantar

BUNKER

Yük Hücresi

Elektronik
Kontrol Birimi

Coriolis
Kütlesel
Ak›flmetre

fiekil 8:
Coriolis Tip Kantar fiemas›

Coriolis Kantar›n›n Avantajlar›:
• Ergonomik yap›ya sahip olmas›
• Diskin yüksek devirde dönmesi sayesinde, 

malzeme ile etkileflen yüzeylerin kendili¤inden 
temizlenmesi (Bak›m gerektirmemesi)

• Kantar girifl flutunun malzemeye göre seçilmemesi
• Tart›m›n malzeme özelliklerinden (yo¤unluk, nem, 

sürtünme katsay›s›) ve ortam koflullar›ndan 
(malzeme düflüfl yüksekli¤i, gelifl aç›s›, vs.) 
ba¤›ms›z olmas›

• Çok yüksek hassasiyette tart›m özelli¤i

Elimko 3 tip Kat› Debi Ölçüm Kantar› üretmektedir.

2. KATI DEB‹ ÖLÇÜM

■ a) ÇARPMA PLAKALI KANTAR
Elimko Çarpma Plakal› Kantarlarda, malzeme belli aç›dak› bir çarpma plakas›na çarpt›r›l›r. Çarpma plakas› alt›na yerlefltirilen yük
hücresinden al›nan bilgi ile geçen mazemenin debisi ve miktar› ölçülür.

Bu yöntemle ak›flkan kat› malzemeler, saatte yaklafl›k 200 m3’lük ak›fl h›z›na kadar ölçülebilir. Daha çok serbest ak›fla sahip kat›
malzemeler için kullan›l›r. 

Çarpma Plakal› kantarlarda %100’lük maksimum debi ile %20’lik minimum debi aras›nda elde edilebilen standart do¤ruluk tam skala
üzerinden ±%2’dir



■ c) DOLDUR-BOfiALT KANTARI

Elimko yüksek do¤ruluk gerektiren kat› ve s›v› debi-miktar ölçüm sistemleri için
Doldur-Boflalt kantarlar› üretmektedir.

Doldur-Boflalt kantarlar› ölçülecek malzemeyi bir tart›m bunkerine al›r, ölçer ve
boflalt›r. Böylece %0.03 do¤rulu¤a ulaflmak mümkündür. Doldur-Boflalt kantar› devaml›
ak›fl alan sistemler de kullan›lmaz gibi görülse de uygun tasar›mla girifl ve ç›k›fla
konulan ara bunkerlerle devaml› ak›fl sa¤lan›r.

S‹PAR‹fi VERME
Do¤ru ölçüm elde etmek için siparifl aflamas›nda çok dikkatli olmak ve do¤ru bilgileri
üreticiye sunmak gerekir. Sipariflte ak›fl h›zlar›, serbest akan malzemenin özellikleri ve
uygulama yeri hakk›nda detayl› bilgi verilmelidir.

Kapasiteler için Elimko'ya baflvurulmal›d›r.

G‹R‹fi BUNKER‹

ÇIKIfi BUNKER‹

ELEKTRON‹K B‹R‹M

DOLDUR-BOfiALT BUNKER‹

fiekil 9: 
Doldur-Boflalt Kantar› fiematik Gösterim

S‹PAR‹fi VERME 
Do¤ru ölçüm elde etmek için siparifl aflamas›nda çok dikkatli olmak ve
do¤ru bilgileri üreticiye sunmak gerekir. Sipariflte ak›fl h›zlar›, serbest akan
malzemenin özellikleri ve uygulama yeri hakk›nda detayl› bilgi verilmelidir.

Do¤ruluk £ ± %0.5 20 m3/h £ Q £ 150 m3/h ak›fllar için

Besleme Kapasitesi 20 m3/sa< <150 m3/sa

E-CMF-100-40 40 m3/h

E-CMF-100-80 80 m3/h

E-CMF-100-150 150 m3/h

Malzeme S›cakl›¤› -5/+120°C 

Çevre S›cakl›¤› -20/+50°C

Motor 1.1 kW-4 kW AC Motor (uygulamaya ba¤l›)

Isolasyon S›n›f›: F

Rotor H›z› 500 RPM 50 Hz

Koruma S›n›f› Motor IP65 / Yük Hücresi IP67

Yük Hücresi Tek nokta: 200 kg

Yük Hücresi Besleme Voltaj› 8±0.25 V

Voltaj 220 V AC±10%, 50/60 Hz.

Disk Karakteristi¤i Malzeme: Paslanmaz Çelik

Çap: f300mm - f700mm (uygulamaya ba¤l›)

Malzeme Özellikleri Parça büyüklü¤ü min. 0.1 mm and max. 3 mm.

Görünür Yo¤unluk : 0.3 t/m3 < <2.5 t/m3

Kontrol Ünitesi E-AC-10-CMF

Opsiyon · Gürültü izolasyonu

· Dayan›kl›l›¤› artt›rmak için çeflitli kaplama malzemeleri

■ TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

GENEL ÖZELL‹KLER‹
•  Kolay Montaj
•  Tekrarlanabilir
•  Bak›m gerektirmez
•  Güvenilir ve Hassas
•  Malzeme özelliklerinden ba¤›ms›z
•  Ekonomik



Elimko, kat› ve s›v›lar›n tart›m›nda kullan›lan de¤iflik tiplerde endüstriyel tart›m
bunkerleri üretmektedir.

Bir veya daha fazla say›da malzemenin tart›ld›¤› %0.1 ila %0.03 do¤ruluklarda 
5 kg’dan 50000 kg'a kadar kapasitelerde endüstriyel kantarlar üretimlerimiz
aras›nda yer almaktad›r. Kantarlar, s›v› ve kat›lar›n tart›m›nda Doldururken-
Tart›m (weigh-in), Boflalt›rken - Tart›m (weigh-out) çal›flma flekillerine sahiptir.

S‹PAR‹fi VERME
Do¤ru ölçüm elde etmek için siparifl aflamas›nda çok dikkatli olmak ve do¤ru
bilgileri üreticiye sunmak gerekir.

Sipariflte uygulama yeri hakk›nda detayl› bilgi verilmelidir.

3. TARTI B‹R‹MLER‹

fiekil 10: Elimko Bunker Tipi

PLATFORM T‹P‹ TARTIM

fiekil 11: Elimko Tart›m Birimleri fiematik Gösterim

BUNKER T‹P‹ TARTIM



Elimko Dozaj Bandlar› yüksek do¤rulukta, çok çeflitli ortam flartlar›na göre dizayn edilmifllerdir. 20 y›ldan fazla ülkemiz endüstrisine
Otomatik Kontrol'da Güvenilir hizmet veren Elimko, kalite güvencesini ISO 9001 sertifikas› ile belgeleyen konusunda ‹LK yerli firmad›r.

Bu özellikleri ile güvenilir Dozaj Bandlar› üretmenin onurunu tafl›maktad›r. Elimko Dozaj Bandlar›, ülkemizdeki çok de¤erli güzide
kurulufllar›m›z taraf›ndan kuvvetli d›fl rakiplerimize karfl›n tercih edilmektedirler. Tüm iyi özelliklerinin yan› s›ra ekonomiktir.

ÖZEL T‹P YÜK HÜCRES‹ KULLANIMI
Günümüzde imal edilen Dozaj Bandlar›nda genel olarak bask› tipi veya çubuk tipi yük hücreleri kullan›lmaktad›r.
Elimko Dozaj Bandlar›nda yan yüklere hassas olmayan ve özel mekanik düzenekler gerektirmeyen rijit bir ba¤lant›ya sahip yük hücreleri
kullan›lmaktad›r.

Kantar flasesi ile ölçüm rulosu aras›na "s›k› ba¤lant›" ile ba¤lanan yük hücresi rulo üzerine konulan a¤›rl›k rulonun hangi noktas›nda
olursa olsun, ayn› de¤erde ölçmektedir. Bu da mal ak›fl›n›n veya band›n belli limitler içinde kaymas›ndan do¤an ölçüm hatalar›n› yok
etmektedir.

SAYISAL HIZ ÖLÇÜMÜ
Dozaj bandlar›nda do¤ru bir tart›m yapmak ve ona göre hassas bir besleme yapmak, uygun bir yük hücresi seçiminin yan› s›ra band
h›z›n›n hassas ölçülmesine de ba¤l›d›r. Bu nedenle Elimko, band h›z›n› say›sal olarak ölçmekte ve böylece ölçüm hatas›n› yok etmekte,
ölçüm hassasiyetini art›rmaktad›r.

AC MOTORLU TAHR‹K S‹STEM‹
Elimko, dozaj bandlar›nda kullan›m› yayg›n, yedekleme sorunu olmayan
AC motorlar kullanmaktad›r. Kullan›lan AC motor h›z kontrol birimi,
düflük h›zlarda yüksek torku sa¤layan, tüm korumalara sahip tamamen
mikroifllemci tabanl› bir h›z kontrol birimidir. Böylece nominal h›z›n
1/10’unda veya 1.5 kat› yüksek h›zlarda bile istenilen hassasiyet
sa¤lanmaktad›r.

BAND KAYMASINI ÖNLEY‹C‹ MEKAN‹K S‹STEM
Elimko dozaj bandlar›nda yer alan düzeltme mekanizmas›, band
kaymas›n› önler. Ayr›ca, bu mekanizma dozaj bandlar›nda ölçüm
do¤rulu¤u etkileyen, önemli bir faktör olan band gerginli¤inin uygun
flekilde ayarlanmas›n› sa¤lar.

MALZEME ÖZELL‹KLER‹NE UYGUN BAND
Elimko dozaj bandlar›nda kullan›lan malzemenin özelliklerine uygun band kullanmakta olup, afl›nma ve esneme minimuma
indirgenmektedir. Yüksek s›cakl›klardaki uygulamalarda özel band kullan›lmaktad›r.

DOZAJ BANDLARI GENEL OLARAK:
• Besleme a¤›zlar›
• AC motor, redüktör ve elektronik takometre
• Band germe mekanizmas›
• Tamburlar 
• Elektronik tart›m ünitesi (yük hücresi)
• Band merkezleme mekanizmas›
• Band temizleme tertibat›
• Prosese uygun band, gibi üniteleri içermektedir.

Dozaj bandlar› üzerinde bulunan a¤›rl›k ve h›z ölçüm birimleri vas›tas› ile band
h›z› ve band üzerinden geçen mal a¤›rl›k sinyalleri TDB-100 Tart›m Dozaj
Bilgisayar›, Mikroifllemci Donan›ml› Elektronik Elimko endüstriyel bilgisayar›na
gelir. Bilgisayar, dozaj band›ndan gelen a¤›rl›k bilgilerini set edilen de¤er ile
mukayese eder, band h›z›n› kontrol ederek, istenilen sabit mal ak›fl›n› sa¤lar.

fiekil 12: Elimko Dozaj Band›

ELEKTRON‹K
B‹R‹M

fiekil 13: Dozaj Band› fiematik Gösterimi

HIZ
KONTROL
B‹R‹M‹

1. DOZAJ BANDLARI

B) DOZAJ (BESLEME) ELEMANLARI



DOZAJ BANDLARI BOYUTLARI ■ TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

■ a) ÇARPMA PLAKA KANTARLI DOZAJLAMA

Çarpma Plaka Kantarl› dozaj ünitesinin mekanik sistemi, çarpma plaka kantar› ile ayn›d›r. Çarpma Plaka Kantar›na, bilinen ve yayg›n
kullan›lan vidal› besleyici, vibratörlü besleyici, hücre tekeri veya bunun gibi herhangi bir besleme ünitesi ilave edilerek Çarpma Plaka
Kantarl› Dozaj ünitesi elde edilir.

Serbest akan kat› malzeme çarpma plaka prensibi ile ölçülür ve arzu edilen ak›fl h›z› besleyicilerle sa¤lan›r.

Mikroifllemci donan›ml› Elimko Endüstriyel Bilgisayar› sayesinde %100 debi ile %20 debi aras›nda ±%1 do¤rulukta besleme yap›labilir.

Daha çok serbest ak›fla sahip kat› malzemelerin beslemesi için kullan›lan bu
sistemin kullan›m› giderek yayg›nlaflmaktad›r.

GENEL ÖZELL‹KLER‹
• Kolay monte edilebilir
• Yüksek tekrarl›l›¤a sahip
• Oynar mekanik parças› yok
• Ekonomik
• Çok düflük düzeyde bak›m 

gerektirir

S‹PAR‹fi VERME
Do¤ru ölçüm elde etmek ve hassas
besleme yapabilmek için siparifl
aflamas›nda çok dikkatli olmak ve do¤ru
bilgileri üreticiye sunmak gerekir.

Sipariflte beslenen malzemenin
özellikleri, max ortalama ve min
kapasiteler, mekanik ba¤lant› noktalar› ve
yerleflim detaylar› bildirilmelidir.

fiekil 15: Elimko Çarpma Plaka Kantarl› Dozajlama

2. KATI DEB‹ DOZAJLAMA

fiekil 14: Elimko Çarpma Plaka Kantarl›
Dozajlama fiematik Gösterim

Tambur Aras› Mesafe(L) 1300-4000 mm

Band Geniflli¤i 400-1400 mm

Kapasite 0.1-1200 t/sa

Band H›z› 0.1-1 m/sn

Ayar Aral›¤› 1:10

Do¤ruluk ± 0.5%

Kat› Malzeme S›cakl›¤› 100-140°C

Ortam S›cakl›¤› -20°C ÷ 60°C

Koruma S›n›f› Motor IP 54/ Yük Hücresi IP 67

Band Tipi Düz

HIZ
KONTROL
B‹R‹M‹

HIZ SENSÖRÜ

S‹PAR‹fi VERME
Do¤ru ölçüm elde etmek ve hassas besleme yapabilmek
için siparifl aflamas›nda çok dikkatli olmak ve do¤ru
bilgileri üreticiye 
sunmak gerekir. Sipariflte beslenen malzemenin
özellikleri, max ve min kapasiteleri, mekanik ba¤lant›
noktalar› detayl› bildirilmelidir. Lütfen Elimko Band
kantarlar› ve Dozaj bandlar› bilgi formunu doldurunuz.



■ b) CORIOLIS T‹P KANTAR DOZAJLAMA

Coriolis prensibinden yararlan›larak tasarlanan Elimko “Coriolis Kantar›”, yüksek
hassasiyette tart›m ve dozajlama olana¤› sa¤lamaktad›r. G›da, çimento, cam, vb. sanayilerdeki
uygulamalar gibi yüksek kapasite ve hassas tart›m gerektiren ifllemlerde Coriolis debi ölçüm
sistemi kullan›lmaktad›r. 

Coriolis debi ölçüm sisteminin çal›flma flekli, kantara giren malzeme kantar›n içinde bulunan
diske dökülmekte ve merkezkaç kuvvetinin etkisiyle disk üzerinden d›flar› hareket ederek
kantardan ç›kmaktad›r. Bu esnada motorun ba¤l› bulundu¤u flafta dönüfl yönünün ters
yönünde tork (Coriolis yükü) uygular. Motor milinin sabit h›zda dönmesini sa¤lanmak
amac›yla motor oluflan bu Coriolis kuvvetini yenecek kadar güç üretir. Motora etkileyen
torkun ölçülmesiyle geçen malzeme debisi hesaplanabilir.

Tork miktar›n›n ölçülmesinde, motora ba¤l› yük hücreleri kullan›lm›flt›r. Yük hücresinin
ç›kt›lar›n› iflleyebilmek ve geçen malzeme miktar›n› kontrol edebilmek amac›yla
microprocessor tabanl› Elimko cihaz› kullan›lmaktad›r. 

Elimko Coriolis kantar› ile ak›c› ya da yar› ak›c› (yap›flkan malzemeler hariç) malzemelerde
%100 maksimum ve %20 minimum skalada, %±0.5’ten daha iyi do¤rulukla tart›m
yap›labilmektedir.

Coriolis Kantar›n›n Avantajlar›:
• Ergonomik yap›ya sahip olmas›
• Diskin yüksek devirde dönmesi sayesinde, malzeme ile etkileflen yüzeylerin kendili¤inden temizlenmesi (Bak›m gerektirmemesi)
• Kantar girifl flutunun malzemeye göre seçilmemesi
• Tart›m›n malzeme özelliklerinden (yo¤unluk, nem, sürtünme katsay›s›) ve ortam koflullar›ndan (malzeme düflüfl yüksekli¤i, gelifl aç›s›, 
vs.) ba¤›ms›z olmas›
• Çok yüksek hassasiyette tart›m özelli¤i

■ TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

Do¤ruluk £ ± %0.5 20 m3/h £ Q £ 150 m3/h ak›fllar için

Besleme Kapasitesi 20 m3/sa< <150 m3/sa

E-CMF-100-40 40 m3/h

E-CMF-100-80 80 m3/h

E-CMF-100-150 150 m3/h

Malzeme S›cakl›¤› -5/+120°C 

Çevre S›cakl›¤› -20/+50°C

Motor 1.1 kW-4 kW AC Motor (uygulamaya ba¤l›)

Isolasyon S›n›f›: F

Rotor H›z› 500 RPM 50 Hz

Koruma S›n›f› Motor IP65 / Yük Hücresi IP67

Yük Hücresi Tek nokta: 200 kg

Yük Hücresi Besleme Voltaj› 8±0.25 V

Voltaj 220 V AC±10%, 50/60 Hz.

Disk Karakteristi¤i Malzeme: Paslanmaz Çelik

Çap: f300mm - f700mm (uygulamaya ba¤l›)

Malzeme Özellikleri Parça büyüklü¤ü min. 0.1 mm and max. 3 mm.

Görünür Yo¤unluk : 0.3 t/m3 < <2.5 t/m3

Kontrol Ünitesi E-AC-10-CMF

Opsiyon · Gürültü izolasyonu

· Dayan›kl›l›¤› artt›rmak için çeflitli kaplama malzemeleri



BUNKER

Yük Hücresi Vidal› Besleyici

Elektronik
Kontrol Ünitesi

Coriolis
Kütlesel
Ak›flmetre

S‹PAR‹fi VERME 
Do¤ru ölçüm elde etmek için siparifl aflamas›nda çok dikkatli olmak ve
do¤ru bilgileri üreticiye sunmak gerekir. Sipariflte ak›fl h›zlar›, serbest akan
malzemenin özellikleri ve uygulama yeri hakk›nda detayl› bilgi verilmelidir.

GENEL ÖZELL‹KLER‹
•  Kolay Montaj
•  Tekrarlanabilir
•  Bak›m gerektirmez
•  Güvenilir ve Hassas
•  Malzeme özelliklerinden ba¤›ms›z
•  Ekonomik

■ c) BOfiALAN-M‹KTAR ÖLÇÜMLÜ DOZAJLAMA

Endüstride yayg›n olarak kullan›lan Boflalan-Miktar Ölçümlü Dozajlama üniteleri, Elimko kat› debi
ölçüm ve dozajlama elemanlar› içinde önemli bir yere sahiptir.

Di¤er methodlara nazaran daha yüksek do¤rulukta besleme yapabilmeleri nedeniyle kullan›mlar›
uygun olan yerlerde tercih edilirler.

A¤›rl›kta kontrollü eksilme prensibine göre çal›fl›r. Birim zamanda, a¤›rl›kta oluflan azalma 
dw/dt (w= a¤›rl›k) gerçek besleme miktar›n› gösterir. Set edilen, yani arzu edilen besleme miktar›
ile gerçek besleme aras›ndaki fark, Mikroifllemci donan›ml› Elimko cihaz›nda kontrol edilir, gerekli
düzeltmeler yap›larak besleme set de¤erine eriflilir.

Boflalan-Miktar ölçümlü ünitesinin malzeme girifl ve ç›k›fllar›, di¤er noktalara esnek ba¤lant›
elemanlar› kullan›larak ba¤lan›r. Ayr›ca sistem tamam›yla kapal› olup tozumaya neden olmaz. 
Besleme max %100 ile min %10 aras›nda iken ± %0.25'den daha iyi besleme hassasiyeti elde    
edilebilir.

S‹PAR‹fi VERME
Do¤ru ölçüm elde etmek ve hassas besleme yapabilmek için siparifl
aflamas›nda çok dikkatli olmak ve do¤ru bilgileri üreticiye sunmak
gerekir. Sipariflte beslenen malzemenin özellikleri max, ortalama ve
min. kapasiteler, mekanik ba¤lant› noktalar› ve yerleflim detaylar›
bildirilmelidir.

ELEKTRON‹K
B‹R‹M

fiekil 16:
Boflalan-Miktar Ölçümlü
Dozajlama fiematik Gösterim

E-M 
V‹BRATÖR
BESLEY‹C‹

ESNEK BA⁄LANTI

ESNEK
BA⁄LANTI
HÜCRE 
TEKER‹

fiekil 17: Boflalan-Miktar 
Ölçümlü Dozajlama Ünitesi



C) HARMANLAMA S‹STEMLER‹

Endüstride, hammaddeler de¤iflik oranlarda, üretilecek malzeme cinsine göre kar›flt›r›larak kullan›l›r. Elimko, de¤iflik sektörlerde
harmanlama sistemleri kurmufltur. Genelde endüstriyel uygulamalarda süreç'e giren malzemeler sürekli olarak beslenir. Bu durumda iki
yöntem kullan›l›r.

■ SÜREKL‹ AKIfiLI HARMANLAMA S‹STEMLER‹ 

Malzemeler devaml› olarak, belli debide sürece verilir. Örne¤in
5 ayr› malzeme için 5 adet dozaj band› ile istenilen debide
malzeme beslenir. (fiekil 18)

■ PART‹ AKIfiLI HARMANLAMA S‹STEMLER‹ 

Malzemeler partiler halinde haz›rlan›r, bir bunkerde toplan›r ve bu bunker
ç›k›fl›nda sisteme sürekli olarak verilir. Parti ak›fll› sistemde malzemeler bir
kantarda tart›labildi¤i gibi birden fazla kantarda tart›l›p kar›flt›r›larak
sisteme verilebilir. (fiekil 19-20)

fiekil 19: Sürekli Ak›fll› Harmanlama Sistemi fiematik Gösterim
fiekil 18: Sürekli Ak›fll› Harmanlama Sistemi

MERKEZ‹
B‹LG‹SAYAR

K‹L

Dozaj
Band›

Dozaj
Band›

Dozaj
Band›

E¤ik Düzlem
Kantar›

De¤irmen dolulugu
ve koordinatör

DBK DBK DBK
DBK

KALKER DEM‹R

DE⁄‹RMEN

fiekil 22: Parti Ak›fll› Harmanlama Sistemi 
(Çok Kantarl›) fiematik Gösterimi

fiekil 20: Parti Ak›fll› Harmanlama Sistemi fiematik Gösterim

MERKEZ‹
B‹LG‹SAYAR

MERKEZ‹
B‹LG‹SAYAR

fiekil 21: Parti Ak›fll› Harmanlama Sistemi



TARTI S‹STEMLER‹, KATI DEB‹
ÖLÇÜM VE DOZAJ ELEMANLARI, 
HARMANLAMA S‹STEMLER‹ ‹LE 
‹LG‹L‹ M‹KRO‹fiLEMC‹ DONANIMLI 
C‹HAZLAR

■ E-AC-10 SER‹S‹ KONTROL C‹HAZLARI
Elimko uzun y›llara dayal› deneyim ve birikimi ile band kantarlar›, çarpma plakal› kantar, coriolis tip kantar, doldur-boflalt kantar›, dozaj
bandlar›, çarpma plaka kantarl› dozajlama, boflalan-miktar ölçümlü dozajlama ve tart› birimleri için mikroifllemci donan›ml› bir kontrol
birimi gelifltirmifltir. Elektronik bu birim ölçüm hatalar›n› minimuma indirgeyen bir yap›ya sahip olup, kullan›m ve programlama
ifllemlerini en kolay seviye indirgemifltir. Ayr›ca bu elektronik birim yüksek güvenilirlik, do¤ruluk sa¤lar ve en düflük seviyede bak›m
gerektirir.

E-AC-10 serisi cihazlar merkezi bir bilgisayara RS485 kart› ile network içinde ba¤lanarak veya 4-20 mA d›fl set de¤erine göre çal›flmas›
yan›nda verilen set de¤erine göre de çal›flabilir. Ayr›ca istenilen h›zda manuel olarak çal›flabilme özelli¤ine sahiptir.

■ E-AC-10 BKB BAND KANTARI VE DOZAJ BANDI KONTROL C‹HAZI

■ ANA ÖZELL‹KLER‹
• Band Kantar› kontrol amaçl› programlama olana¤›

• Dozaj Band› kontrol amaçl› programlama olana¤›

• Harmanlama Bilgisayar› olarak programlama olana¤›

• Yüksek do¤rulukta ak›fl hesaplama olana¤›

• Bulan›k mant›k (Fuzzy Control) kontrollu Dozaj 

Bandlar› 

• Ön besleyiciler için senkronize kontrol olana¤›

• A¤›rl›k ölçümü için 16 bit A/D çözünürlük 

• H›z ölçümü için 16 bit çözünürlük

• Standart yük hücreleri için kalibrasyon gerekmemesi

• Bir adet set edilebilir ve reset edilebilir say›c›

• Remote gösterge olarak programlanabilme özelli¤i

• Merkezi bilgisayara RS 485 ile ba¤lanarak tek 

merkezden denetleme olana¤›

fiekil 23: Elimko AC-10 Serisi Cihaz

fiekil 24: Elimko AC-10 Serisi Cihaz Ön Yüzü



■ E-AC-10 BKB TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹

Do¤ruluk S›n›f› 0.5 (debi ölçümü ve kontrol)

Gösterge Ay›r›m› 4x20 digit LCD veya 9 digit LED

A/S Çevirici 16 bits 50 ms çevirme süresi

S/A Çevirici 16 bits

Debi / A¤›rl›k Göstergesi 5 digit 60000’e kadar

Say›sal Girifller Band Kantar› Dozaj Band› Harmanlama
1. Çal›fl›yor 1. Band Kayd› Anahtar› 1. Çal›fl›yor
2. Alarm Set 2. Acil Dur 2. Alarm Set
3. H›z Girifli 24 V Pulse 3. H›z Girifli 24 V Pulse 3. H›z Girifli 24 V Pulse

Say›sal Ç›k›fllar Band Kantar› Dozaj Band› Harmanlama
1. Çal›fl›yor 1. Çal›fl›yor 1. Çal›fl
2. Toplay›c› Pulse Ç›k›fl› 2. Toplay›c› Pulse Ç›k›fl› 2. Toplay›c› Pulse Ç›k›fl›
3. Düflük Debi 3. Tolerans D›fl› (Debi Ar›zas›) 3. Tolerans D›fl› (Debi Ar›zas›)
4. Ar›za 4. Ar›za 4. Ar›za

‹lave Say›sal Girifller 11. Baflla
12. Kilit
13. Motor Çal›fl›yor
14. Motor Ar›za
15. Ön Besleyici Çal›fl›yor
16. Ön Besleyici Ar›za
17. Ön Besleyici Uzak
18. Ön Besleyici Yak›n Çal›fl

‹lave Say›sal Ç›k›fllar 11. Çal›fl
12. Ön Besleyici Çal›fl
13. Tolerans D›fl› (Debi Ar›zas›)    
14. H›z Ar›za
15. Band Kayd›
16. Acil Dur
17. Ar›za

Analog Girifller 1. Yük Hücresi Girifli (4 yük hücresine kadar 350 ohm)
2. 4-20 mA Set Noktas›

Analog Ç›k›fllar 1. 4-20 mA Debi H›z› Sinyali
2. 4-20 mA Kontrol Ç›k›fl› 
3. 4-20 ma Ön besleyici Kontrol Ç›k›fl›

Çal›flma S›cakl›¤› -10 ÷ 50°C

Çal›flma Gerilimi 80-265 V AC / 85-375 V DC 
20-60 V AC / 20-85 V DC

Depolama S›cakl›¤› -20 ÷ 85°C

A¤›rl›k 1100 gr

Pano Kesiti: 90x185 mm

■ C‹HAZ EBATLARI



■ E-AC-10 HB HARMANLAMA B‹LG‹SAYARI
E-AC-10-HB Harmanlama Bilgisayarlar› Dolarken Tart›m, Boflal›rken Tart›m seçeneklerini içeren harmanlama uygulamalar› için, yeni
nesil mikrokontrolör kullan›larak tasar›mlanm›fl cihazlard›r.

E-AC-10-HB Harmanlama Bilgisayarlar› yüksek do¤rulukta, 96 mm x 192 mm ebatlar›nda, IEC 668 normlar›na uygundur.

■ ANA ÖZELL‹KLER‹
• Dolarken-Tart›m (weigh-in) modu (16 siloya kadar)
• Boflalt›rken-Tart›m (weigh-out) (1’den fazla silodan dolum olana¤›)
• 16 farkl› malzeme ile 99 farkl› reçete haz›rlama olana¤›
• Yüksek do¤rulukta kar›fl›m sa¤lamak için h›zl›-yavafl besleme olana¤›
• Her malzeme için havada kalan miktar› hesaplama seçene¤i
• Tolerans d›fl› tart›mlarda reçete düzeltme seçene¤i
• Tolerans d›fl› tart›mlarda otomatik kabul seçene¤i
• Otomatik rutubet düzeltme için 4-20 mA sinyal girifli
• 16 bit A/D çözünürlük
• Merkezi bilgisayara RS 485 Mod Bus ile ba¤lanarak tek merkezden 

denetleme olana¤›

■ E-AC-10 HB TEKN‹K ÖZELL‹KLER‹
fiekil 25: Elimko AC-10 HB Serisi Kontrolör

Do¤ruluk S›n›f› 0.1

Gösterge Ay›r›m› 4x20 digit LCD gösterge

A/S Çevirici 16 bit 50 ms çevrim süresi

S/A Çevirici 16 bit

A¤›rl›k Göstergesi 5 digit 60000’e kadar

Say›sal Girifller Dolarken Tart›m Boflalt›rken Tart›m
1. Boflalt›m sürgüsü kapal› 1. Doluma baflla
2. Baflla 2. Boflalt›ma baflla
3. Kabul 3. Kabul

Say›sal Ç›k›fllar 4 Say›sal Ç›k›fl 24 V DC 50 mA
1. H›zl›
2. Yavafl
3. Haz›r veya 1. malzeme (ilave girifl-ç›k›fl kullan›lm›yorsa)
4. Ar›za veya 2. malzeme (ilave girifl-ç›k›fl kullan›lm›yorsa)

‹lave Say›sal Girifller 20 Say›sal ç›k›fl 24 V DC NK PNP 50 mA
1. 1. malzeme

.

.

.
16. 16. malzeme
17. Tolerans d›fl›
18. Dolmad› ikaz›
19. Boflalmad› ikaz›
20. Boflalt›m için haz›r

Analog Girifller 1. 1. Yük Hücresi Girifli (4 yük hücresine kadar 350 Ω)
2. 4-20 mA Rutubet Girifli (Boflalt›rken Tart›m)

Analog Ç›k›fllar 4-20 mA A¤›rl›k sinyali

Çal›flma S›cakl›¤› -10 ÷ 50°C

Çal›flma Gerilimi 80-265 V AC / 85-375 V DC 
20-60 V AC / 20-85 V DC

Depolama S›cakl›¤› -20 ÷ 85°C

A¤›rl›k 1100 gr



fiekil 26: E-AC-10 Bilgisayar›na Ba¤lanabilen Elemanlar



TARTIM S‹STEMLER‹, KATI DEB‹
ÖLÇÜM VE DOZAJ ELEMANLARI, 
HARMANLAMA S‹STEMLER‹ 
UYGULANAB‹LME ALANLARI

■ Ç‹MENTO SEKTÖRÜ
Hammadde haz›rlama, farin besleme, kömür de¤irmenleri, farin ve çimento de¤irmeni

■ PLAST‹K SEKTÖRÜ
Granül halindeki plastik hammaddesinin çeflitli tart› ve dozaj ifllemleri

■ DEM‹R-ÇEL‹K SEKTÖRÜ
Maden cevherinin elde ediliflinden metallurjik ifllem safhas›na dek sürekli tart› ve besleme uygulamalar›

■ GIDA SEKTÖRÜ
Her türlü hammaddenin tart›lmas› ve belli reçetelere göre dozaj yap›lmas› süreçlerinde çok çeflitli noktalarda

■ ‹NfiAAT SEKTÖRÜ
Önemli hammaddesi olan çimentonun ifllenmesi, belli maddelerle kar›flt›r›l›p harç haline getirilmesi s›ras›nda bir dizi tart› ve dozajlama
ifllemleri için (Beton santralleri ve asfalt plantleri için ayr›ca döküman isteyiniz)

■ K‹MYA SEKTÖRÜ
Çeflitli hammaddelerin tart›lmas› ve beslenmesi aflamas›nda de¤iflik kat› debi ölçüm ve dozaj elemanlar› kullan›m›

■ CAM SEKTÖRÜ
Hammaddelerin hassas olarak haz›rlanmas› s›ras›nda

■ GÜBRE SEKTÖRÜ
Mamul madde ve mamul maddenin haz›rlanmas› s›ras›nda bir dizi tart›m ve besleme operasyonlar›nda

■ ASFALT SEKTÖRÜ
Asfalt›n haz›rlanmas› s›ras›nda tart› ve dozaj ifllemlerinde

fiekil 27: KARDEM‹R Demir & Çelik Fabrikas›



■ SERAM‹K SEKTÖRÜ
Seramik hammaddesinin haz›rlanmas› s›ras›nda çeflitli tart›m ve dozajlama ifllemleri s›ras›nda

■ PORSELEN SEKTÖRÜ
Porselen hammaddesinin haz›rlanmas› s›ras›nda çeflitli tart›m ve dozajlama ifllemleri s›ras›nda

• KATI VE SIVI MALZEMELER‹N SÜREKL‹ TARTILMASINI VE BESLENMES‹N‹ GEREKT‹REN TÜM D‹⁄ER SEKTÖRLERDE
• HAMMADDELER‹N BELL‹ A⁄IRLIKLARDA BELL‹ REÇETELERE GÖRE HAZIRLANDI⁄I TÜM SEKTÖRLER‹N 

HARMAN DA‹RELER‹NDE

■ TORBALAMA KANTARLARI

E-AC-10-TKB Torbalama Kantar Bilgisayar› torbalanacak malzemenin programlanabilir a¤›rl›klarda tart›l›p torbalanmas›n› sa¤lar. 
Torba tiplerine göre de¤iflik çal›flma flekillerinde programlanabilir. E-AC-10-TKB Torbalama Kantar› bilgisayar› Mikroifllemciler
kullan›larak tasar›mlanm›flt›r. E-AC-10-TKB Torbalama Kantar› ba¤›ms›z çal›flmas›n›n yan› s›ra bir veya birden çok E-AC-10-TKB, özel
haberleflme a¤› ile Merkezi bir bilgisayara ba¤lanabilir. Merkezi bilgisayardan E-AC-10-TKB’lerin durumu izlenebilir. ‹statiksel bilgiler
derlenip dökümler al›nabilir. E-AC-10-TKB Bilgisayar›na yaz›c› kart› ve yaz›c› ba¤lanmas› ile istenilen anda ya da vardiya sonlar›nda
döküm al›nabilir. 

Cihaz önü, monofilm blok ekran olup, çeflitli swiçler parmak temas› ile yüzeyden bas›larak programlanabilir. E-AC-10-TKB ile 
Torba Kantarlar›, Un Kantarlar›, Ka¤›t Tart› Kantarlar›, Big-bag Tart› kantarlar›, H›zl› Tart›m, Brüt Kantarlar›, Seri Ak›fll› Ventil Dolum
programlanabilir.

■ BETON SANTRALLARI

E-AC-10-BSB Beton Santral› Bilgisayar›, Beton haz›rlama tesislerinde komple sistemin tam otomatik olarak kontrolu için gelifltirilmifl
endüstriyel bir bilgisayard›r. E-AC-10-BSB Beton santral› bilgisayar› mikroifllemciler kullan›larak tasar›mlanm›fllard›r. E-AC-10-BSB, 
3 kantarl› (agrega, çimento, su) koval›, bandl› kantarl› ve dolum sistemli bandl› kantarl› sistemleri tam otomatik olarak, güvenilir, hassas
olarak çal›flt›rmaktad›r. E-AC-10-BSB Merkezi bir bilgisayara ba¤lanabilir. Bilgisayardan E-AC-10-BSB lerin durumu izlenebilir.
‹statistiksel bilgiler derlenip dökümler al›nabilir. 

E-AC-10-BSB bilgisayar›na yaz› kart› ve yaz›c› ba¤lanmas› ile istenilen anda, ya da vardiya sonlar›nda otomatik olarak döküm al›nabilir.

■ ASFALT TES‹SLER‹

Elimko Harmanlama Bilgisayarlar›, Asfalt tesislerinde, asfalt hammaddelerinin belli reçetelere göre haz›rlanmas›n› sa¤layan amaçla da
kullan›lmaktad›rlar. Sistemin tek bir merkezden kumanda edilmesini sa¤layan merkezi bilgisayar, veri toplama, programlama, proses
izleme ve sistemin çal›flt›r›lmas›n› sa¤layan komutlar›n verildi¤i bir terminal olarak tasar›mlanm›flt›r. Sistemde önemli bir özelli¤e sahip
olan merkezi bilgisayar kontrol bilgisayarlar› ile daimi olarak iletiflim halindedir. 

Operatör, ifllem bafllatma, harman bafllatma, ifllem durdurma, mikser bekletme, son harman, ifllem mimik sayfas›ndan da ifllem ak›fl›n›
izleyebilir. Merkezi bilgisayar di¤er ifllevlerine ilaveten istatistik bilgilerini vardiya, günlük, ayl›k, y›ll›k olmak üzere tutar, istenildi¤inde
yaz›c›dan dökümün al›nmas›n› sa¤lar. Sistemin tüm birikimlerinin ar›zalar›n› an›nda saat ve ünite olarak kaydeder.

■ ÜRET‹M HATLARINDA A⁄IRLIK KONTROL VE AYIRIM B‹R‹MLER‹

Son y›llarda üretilen malzemelerin istenilen a¤›rl›kta olup olmad›¤›n› kontrol etmek ve tolerans d›fl› olanlar›n iflaretlenerek ayr›lmas›
büyük önem kazanm›flt›r. Özellikle tüketiciyi koruma yasalar› ile bu konu belli bir düzene sokulmufltur. Toleranslar d›fl› piyasaya sunulan
mamullerin üreticileri yetkili mercilerce cezaland›r›lmaktad›r. 

Bu do¤rultuda gelen talepler do¤rultusunda Elimko Elektroni¤i ve Mekani¤i kendi dizayn› olan sistemleri müflterilerin hizmetine
sunmaktad›r.

KONU ‹LE ‹LG‹L‹ D‹⁄ER ÜRÜNLER



TARTI - DOZAJ - HARMANLAMA
REFERANSLARI

Turya¤ "Ya¤ Harmanlama Tesisi" (1983)

Çay›rova fiifle Cam "Cam Hammaddesi Ön Harmanlama Tesisi" (1984)

Adana Marsa Margarin "Ya¤ Hammadde Haz›rlama" (1987)

Çaycuma Yem Fabrikas› "Otomatik Kontrol Sistemi" (1989)

Turya¤ "Deterjan Üretimi Tesisi" (1989)

Turya¤ "Slurry Haz›rlama ve Püskürtme Sistemi" (1991)

Trakya Cam Sanayi "Harman Dairesi Otomatik Kontrol Sistemi" (1990)

Anadolu Cam Sanayi "Harman Dairesi Otomatik Kontrol Sistemi" (1990)

‹stanbul Marsa "Ya¤ Nötürleme Tesisi Kantarlar›" (1992)

Simge ‹nflaat "Asfalt Tesisi" (1992)

Petkontur Rusya Novokutnetsk" Un Nakil Sistemi (1992)

Entil "Döküm Kumu Haz›rlama Tesisi" (1992)

Yibitafl La Farge "Çimento De¤irmeni Dozaj Sistemi" (1992)

Konya Krom Magnezit "Tu¤la Hammaddesi Haz›rlama Tesisi" (1993)

Mardin Çimento "Farin De¤irmeni Komple Otomasyonu" (1993)

Mardin Çimento "Döner F›r›n Farin Besleme Kontrol Sistemi" (1993)

Etibank "Slikoferrokrom F›r›n› Hammadde Tart›m›" (1993)

‹gsafl ‹stanbul Gübre Sanayi "Kompoze Gübre Haz›rlama Tesisi" (1993)

Yibitafl Nevflehir Çimento “Çimento De¤irmeni Dozaj Bandlar› Otomatik Kontrol Sistemi” (1993)

Bal›kesir Çimento Fabrikas› "Farin De¤irmeni ve Çimento De¤irmeni Dozaj Kontrol Sistemi" (1993)

Aytaç Yem "Fabrika Komple Otomasyonu" (1994)

Kütahya Porselen "Harmanlama Tesisi Otomasyonu" (1994)

Konya Yem Fabrikas› "Komple Otomasyon Tesisi" (1994)

Bursa Çimento Fabrikas› “Klinker ve Tras Dozaj Bandlar›” (1994)

Anadolu Cam Sanayi "A Hatt› Modernizasyonu" (1993)

Mardin Çimento "F›r›n Besleme Otomasyonu" (1993)

Paksoy "Margarin Haz›rlama Tesisi" (1993)

Yibitafl La farge Ankara Çimento "Dozaj Bandlar›" (1993)

Onurmak "Beton Santrali" (1994)

‹skenderun Demir Çelik "Çelikhane Konvertörler Dozaj Sistemi" (1995)

Bal›kesir Çimento "Farin De¤irmeni Besleme Sistemi Otomasyonu" (1995)

Konya Krom Magnezit "Monolitik Hatt› Kontrol Sistemi" (1994)

Konya Krom Magnezit "Harman Dairesi Otomasyonu" (1995)

Simge ‹nflaat "Asfalt Tesisi" (1995)

Güral Porselen "Masse ve S›r Harmanlama Kontrol Sistemi" (1996)

Eczac›bafl› Vitra Bozüyük Seramik "Harmanlama Dairesi Otomasyonu" (1996)

Paflabahçe Cam Sanayi Mersin "Harman Dairesi Otomasyonu" (1996)



* Firmam›z daha önce bilgi vermeksizin, teknolojik geliflmeler paralelinde, üretimlerinde her türlü de¤iflikli¤i yapma hakk›na sahiptir.

Paflabahçe Cam Sanayi Mersin "B F›r›n› Harman Dairesi ve Cam K›r›¤› ‹laveleri" (1996)

Anadolu Cam Sanayi "Harman Dairesi C Hatt› Modernizasyonu" (1996)

Anadolu Cam Sanayi "Harman Dairesi D Hatt› Modernizasyonu" (1996)

Denizli Cam Sanayi "Harman Dairesi Otomasyonu" (1996)

Yibitafl La Farge Yozgat "Band Kantarlar›" (1996)

Yibitafl La Farge Yozgat "Kömür Kurutma Sistemi Modernizasyonu" (1996)

Bal›kesir Çimento "Kömür Dozajlama Sistemi" (1996)

Oysa ‹skenderun Çimento "Tart›m Kontrol Band›" (1996)

Yibitafl La Farge Çorum Çimento Fabrikas› "Kömür De¤irmeni Otomasyon Sistemi" (1997)

Oysa ‹skenderun Çimento "Band Kantar›, E¤ik Düzlem Kantar›, Çarpma Plakal› Kantar" (1997)

Cersim "Dozaj Band›" (1997)

Yibitafl Sivas Çimento "Big-Bag Dolum Sistemi" (1997)

Çinkur-Kayseri "Ölçüm Bandlar›" (1998)

Oysa Ni¤de Çimento "Çarpma Plakal› Kantar" (1998)

Set Trakya Çimento "Dozaj Band›" (1998)

Yibitafl Çorum Çimento "Dozaj Bandlar›" (1998)

Set Bal›kesir Çimento "Dozaj Band›" (1998)

Sanko Ad›yaman Çimento "Kömür Dozaj Sistemi" (1999)

Aflkale Çimento "Dozaj Band›" (1999)

Lafarge Ere¤li Çimento "Klinker Dozaj Sistemi" (1999)

Yibitafl Çorum Çimento "Farin De¤irmeni" (2000)

Yibitafl Sivas Çimento "Dozaj Band› ve Band Kantar›" (2000)

Hayat Kimya "Dozaj Sistemi" (2001-2002)

Sanko Holding-Ad›yaman "Çimento De¤irmeni Dozaj Bandlar›" (2001)

Bo¤az Endüstri-K›br›s "Çimento De¤irmeni Dozaj Sistemi" (2001)

Shymkent / Kazakistan "Dozaj Bandlar›" (2002)

Oysa Ni¤de Çimento "Dozaj Band›" (2002)

Ado Çimento "Dozaj Bandlar›" (2002)

Sanko "Pamuk Çi¤iti Dozajlama Sistemi" (2002)

Kümafl "Petrokok Tart›l› Besleyici" (2002)

Ado Çimento "Tart›m Sistemleri" (2003-2004)

Bo¤az Endüstri K›br›s "De¤irmen Besleme Sistemi" (2003-2004)

Dal Teknik "Pakistan" Coriolis Kömür Dozaj Sistemi (2003-2004)

Oysa ‹skenderun Çimento "Uçucu Kül Dozajlama Sistemi" (2003)

Balkan Tekstil "Tart›m Band›" (2003)

Kars Çimento "Çarpma Plakal› Kantar" (2003)

Soda Sanayi "Çarpma Plakal› Kantar" (2003)

Ergani Çimento "Dozaj Bandlar›" (2004)

Hayat Kimya Cezayir Fabrikas› "Dozaj Ekipmanlar›" (2004-2005)

Adana Çimento "Coriolis Dozaj Sistemleri" (2004)

Oysa ‹skenderun Çimento "Coriolis Dozaj Sistemi, Çarpma Plakal› Kantar, Dozaj Bandlar›" (2004)

Özgür Çimento "Dozaj Band›" (2004)

Akün G›da "Tek ve Çift Kefeli Doldur Boflalt Kantarlar›" (2004)

Qasco-Katar "Dozaj Bandlar›" (2004)

Kalite Lastik "Tart›m Sistemleri" (2004)

Sanko-Ad›yaman "Kömür Dozajlama Band›" (2004)

Yibitafl Lafarge Sivas Çimento "Klinker Kantar›" (2004)




